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Схема системы
Блоки SmartDie, используемые в ThermoLazer 300TC и ProMelt.

‡ Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

Блоки FlexDie, используемые в ThermoLazer 200/200TC

Smart Die II 
Äåòàëü Smart Die Îïèñàíèå
17A173 5 cì (2 äþéìà)
24H431 8 cì (3 äþéìà)
24H426 10 cì (4 äþéìà)
24H432 12 cì (5 äþéìîâ)
24H427 15 cì (6 äþéìîâ)
24H433 18 cì (7 äþéìîâ)
24H428 20 cì (8 äþéìîâ)
24H434 22,5 cì (9 äþéìîâ)
24H429 25 cì (10 äþéìîâ)
24H430 30 cì (12 äþéìîâ)
‡17A174 40 cì (16 äþéìà)
24H437 8-8-8 cì (3-3-3 äþéìà)
24H435 10-8-10 cì (4-3-4 äþéìà)
24H436 10-10-10 cì (4-4-4 äþéìà)
24J785 10-15-10 cì (4-6-4 äþéìà)
‡17A175 6-4-6 in. (15-10-15 cm)

FlexDie 
Äåòàëü

FlexDie Îïèñàíèå

16Y661 5 cì (2 äþéìà)
16Y662 8 cì (3 äþéìà)
16Y320 10 cì (4 äþéìà)
16Y663 12 cì (5 äþéìîâ)
16Y190 15 cì (6 äþéìîâ)
16Y664 18 cì (7 äþéìîâ)
16Y326 20 cì (8 äþéìîâ)
16Y665 22,5 cì (9 äþéìîâ)
16Y332 25 cì (10 äþéìîâ)
16Y207 30 cì (12 äþéìîâ)
16Y338 8-8-8 cì (3-3-3 äþéìà)
16Y352 10-8-10 cì (4-3-4 äþéìà)
16Y666 10-5-10 cì (4-2-4 äþéìà)
16Y363 10-10-10 cì (4-4-4 äþéìà)
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Ïðåäóïðåæäåíèÿ
Ñëåäóþùèå ïðåäóïðåæäåíèÿ îòíîñÿòñÿ ê áåçîïàñíîé óñòàíîâêå, ýêñïëóàòàöèè, çàçåìëåíèþ, òåõíè÷åñêîìó 
îáñëóæèâàíèþ è ðåìîíòó äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ. Íåïðàâèëüíîå ïðèìåíåíèå îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè 
ê ñåðüåçíûì òðàâìàì èëè ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Âñòðå÷àþùèéñÿ â òåêñòå íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà 
âîñêëèöàòåëüíûé çíàê îáîçíà÷àåò ïðåäóïðåæäåíèÿ, à çíàê îïàñíîñòè îáîçíà÷àåò óãðîçû, ñâÿçàííûå ñ 
êîíêðåòíîé îïåðàöèåé. Ðóêîâîäñòâóéòåñü â ñâîèõ äåéñòâèÿõ èíôîðìàöèåé, ïðèâåäåííîé íà ýòèõ ñòðàíèöàõ 
ñ îáùèìè ïðåäóïðåæäåíèÿìè. Äîïîëíèòåëüíûå ïðåäóïðåæäåíèÿ ïî êîíêðåòíîé îïåðàöèè áóäóò ïðèâåäåíû 
â òåêñòå òàì, ãäå ýòî òðåáóåòñÿ.

Ïðåäóïðåæäåíèÿ
ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÏÎÆÀÐÀ È ÂÇÐÛÂÀ
Òàêèå îãíåîïàñíûå ïàðû è æèäêîñòè, êàê ïðîïàí, áåíçèí è ëåãêîâîñïëàìåíÿþùååñÿ ãîðþ÷åå, 
íàõîäÿùèåñÿ â ðàáî÷åé çîíå, ìîãóò çàãîðåòüñÿ èëè âçîðâàòüñÿ. Ïðåäîòâðàùåíèå âîçãîðàíèÿ è 
âçðûâà.
• Ê ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ äîïóñêàþòñÿ òîëüêî ëèöà, ïðîøåäøèå îáó÷åíèå è ïîëó÷èâøèå 

ñîîòâåòñòâóþùóþ êâàëèôèêàöèþ.
• Çàïðåùàåòñÿ ðàçìåùàòü îòêðûòûå åìêîñòè ñ ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèìèñÿ ìàòåðèàëàìè íà 

ðàññòîÿíèè áëèæå 25 ôóòîâ (7,6 ì) îò îáîðóäîâàíèÿ. Çàïðåùàåòñÿ ýêñïëóàòèðîâàòü 
îáîðóäîâàíèå áëèæå 10 ôóòîâ (3 ì) îò êîíñòðóêöèé, ãîðþ÷èõ ìàòåðèàëîâ èëè äðóãèõ áàëëîíîâ 
ñî ñæàòûì ãàçîì. 

• Ïîãàñèòå âñå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè ïåðåä äîáàâëåíèåì òîïëèâà â îáîðóäîâàíèå.
• Åñëè ïî÷óâñòâóåòå çàïàõ ïðîïàíà, íåçàìåäëèòåëüíî çàêðîéòå îòñå÷íîé êëàïàí áàêà è 

ïîãàñèòå âñå èñòî÷íèêè îòêðûòîãî îãíÿ. Åñëè çàïàõ ãàçà íå èñ÷åçíåò, äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè 
îò îáîðóäîâàíèÿ è íåçàìåäëèòåëüíî îáðàòèòåñü ê ïîæàðíûì.

• Ñëåäóéòå óêàçàíèÿì ïî çàæèãàíèþ ïðè ðàáîòå ñ çàïàëüíîé è íàãðåâàòåëüíîé ãîðåëêàìè.
• Íå ïåðåãðåâàéòå òåðìîïëàñòè÷åñêèé êîìïîçèöèîííûé ìàòåðèàë äëÿ äîðîæíîé ðàçìåòêè âûøå 

ìàêñèìàëüíîé ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû.
• Ðàáîòîñïîñîáíîå îáîðóäîâàíèå äëÿ ïîæàðîòóøåíèÿ äîëæíî áûòü â íàëè÷èè.
• Â ðàáî÷åé çîíå íå äîëæíî áûòü ìóñîðà, à òàêæå ðàñòâîðèòåëåé, âåòîøè è áåíçèíà.
ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÍÅÏÐÀÂÈËÜÍÎÃÎ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß
Íåïðàâèëüíîå ïðèìåíåíèå îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíûì òðàâìàì èëè 
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó.
• Íå îñòàâëÿéòå îáîðóäîâàíèå áåç ïðèñìîòðà.
• Íå äîïóñêàéòå äåòåé è æèâîòíûõ â ðàáî÷óþ çîíó.
• Íå ïðåâûøàéòå íàèìåíüøåãî äëÿ âñåõ êîìïîíåíòîâ ìàêñèìàëüíîãî ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ èëè 

òåìïåðàòóðû. Ñì. ðàçäåë Òåõíè÷åñêèå äàííûå âî âñåõ ðóêîâîäñòâàõ ïî ýêñïëóàòàöèè 
îáîðóäîâàíèÿ.

• Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå îáîðóäîâàíèå. Íåìåäëåííî ðåìîíòèðóéòå èëè çàìåíÿéòå ïîâðåæäåííûå 
èëè èçíîøåííûå äåòàëè, èñïîëüçóÿ ïðè ýòîì òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå ÷àñòè.

• Íå ìîäèôèöèðóéòå îáîðóäîâàíèå.
• Èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå òîëüêî ïî íàçíà÷åíèþ. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íåîáõîäèìîé èíôîðìàöèè 

ñâÿæèòåñü ñ äèñòðèáüþòîðîì Graco.
• Íå ïåðåïîëíÿéòå åìêîñòè äëÿ ìàòåðèàëîâ.
• Ïðîêëàäûâàéòå ãàçîïðîâîäû, øëàíãè, ïðîâîäà è êàáåëè âíå ó÷àñòêîâ äâèæåíèÿ ëþäåé è 

ìåõàíèçìîâ, âäàëè îò îñòðûõ êðîìîê, äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé, ãîðÿ÷èõ ïîâåðõíîñòåé.
• Íå ïåðåêðó÷èâàéòå è íå ïåðåãèáàéòå ãàçîïðîâîäû.
• Íå ñíèìàéòå è íå îòìåíÿéòå äåéñòâèå çàùèòíûõ óñòðîéñòâ.
• Íå ðàáîòàéòå ñ äàííûì îáîðóäîâàíèåì â óòîìëåííîì ñîñòîÿíèè, ïîä âîçäåéñòâèåì ñèëüíûõ 

ëåêàðñòâåííûõ ñðåäñòâ èëè â ñîñòîÿíèè àëêîãîëüíîãî îïüÿíåíèÿ.
ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÎÆÎÃÀ
Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè ïîâåðõíîñòè îáîðóäîâàíèÿ è æèäêîñòü ìîãóò ñèëüíî íàãðåâàòüñÿ. Ìåðû 
ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîëó÷åíèÿ ñèëüíûõ îæîãîâ.
• Íå ïðèêàñàéòåñü ê íàãðåòîé æèäêîñòè èëè îáîðóäîâàíèþ. 
ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÎÒÐÀÂËÅÍÈß ÓÃÀÐÍÛÌ ÃÀÇÎÌ
Âûõëîïíûå ãàçû ñîäåðæàò ÿäîâèòûé óãàðíûé ãàç, íå èìåþùèé öâåòà è çàïàõà. Âäûõàíèå óãàðíîãî 
ãàçà ìîæåò ïðèâåñòè ê ñìåðòåëüíîìó èñõîäó. Íå ýêñïëóàòèðóéòå ýòî îáîðóäîâàíèå â çàêðûòûõ 
ïîìåùåíèÿõ.
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ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÒÎÊÑÈ×ÍÛÕ ÆÈÄÊÎÑÒÅÉ ÈËÈ ÃÀÇÎÂ 
Ïðè ïîïàäàíèè â ãëàçà, íà êîæó, ïðè âäûõàíèè èëè ïîïàäàíèè âíóòðü òîêñè÷íûå æèäêîñòè èëè 
ãàçû ìîãóò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíûì òðàâìàì èëè ñìåðòåëüíîìó èñõîäó.
• Ïðî÷òèòå ïàñïîðò áåçîïàñíîñòè ìàòåðèàëà (MSDS), ÷òîáû îçíàêîìèòüñÿ ñ îñîáåííîñòÿìè 

îïàñíîãî âîçäåéñòâèÿ èñïîëüçóåìûõ ìàòåðèàëîâ.

ÑÐÅÄÑÒÂÀ ÈÍÄÈÂÈÄÓÀËÜÍÎÉ ÇÀÙÈÒÛ
Ëèöà, èñïîëüçóþùèå èëè îáñëóæèâàþùèå îáîðóäîâàíèå, à òàêæå íàõîäÿùèåñÿ â çîíå ðàáîòû, 
äîëæíû ïðèìåíÿòü ñîîòâåòñòâóþùèå ñðåäñòâà çàùèòû, ÷òîáû îáåçîïàñèòü ñåáÿ îò ñåðüåçíûõ 
òðàâì, â òîì ÷èñëå îò ïîâðåæäåíèÿ ãëàç, âäûõàíèÿ òîêñè÷íûõ ãàçîâ, îæîãîâ, ïîòåðè ñëóõà. 
Ñðåäñòâà çàùèòû âêëþ÷àþò, â ÷àñòíîñòè, óêàçàííûå íèæå.
• Çàùèòíàÿ îäåæäà è ðåñïèðàòîð â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè èçãîòîâèòåëÿ æèäêîñòåé è 

ðàñòâîðèòåëåé.
• Ïåð÷àòêè, îáóâü, ñïåöîäåæäà, çàùèòíàÿ ìàñêà è ò.ä., ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ïîâûøåííûõ 

òåìïåðàòóð íå ìåíåå 260 °C (500 °F).

Ïðåäóïðåæäåíèÿ
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè - ThermoLazer 200

*Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà íå ïîñòàâëÿåòñÿ êîìïàíèåé Graco. Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà äîëæåí áûòü ñêîíñòðóèðîâàí, ïðîèçâåäåí è ïðîìàðêèðîâàí â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâàìè è 
òåõíè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè, ïðåäúÿâëÿåìûìè ê áàëëîíàì ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà Ìèíèñòåðñòâîì 
òðàíñïîðòà (ÑØÀ), Íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòîì Êàíàäû CAN/CSA-B339 (áàëëîíû, ðåçåðâóàðû è òðóáû äëÿ 
òðàíñïîðòèðîâêè îïàñíûõ âåùåñòâ), íîðìàòèâàìè 2001 (S1 2001/1426) äëÿ òðàíñïîðòèðóåìûõ åìêîñòåé ïîä 
äàâëåíèåì, Óòâåðæäåíèåì îáðàçöà áàëëîíîâ ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà 1987 (SI 1987/116) (òåõíè÷åñêèå 
íîðìû äëÿ óòâåðæäåíèÿ îáðàçöà) äëÿ áàëëîíîâ òèïà EEC (ñîãëàñíî äèðåêòèâàì Åâðîïåéñêîãî ñîîáùåñòâà 
84/525/EEC, 84/526/EEC, 84/527/EEC).

ti22640A

Q

R

P

L

K

J

F
E

C

G

H

D
B

W

A

X

U

T

S

V

M
N

ZZ

A Основные нагревательные горелки котла
B Передние горелки блока разравнивания
C Индикатор пламени
D Блок разравнивания
E Задние горелки блока разравнивания
F Блок подачи шариков
G Заднее поворотное колесо
H Рычаг разблокировки заднего поворотного колеса
J Ручной запорный клапан передних горелок блока 

разравнивания
K Ручной запорный клапан задних горелок блока 

разравнивания
L Запальная горелка

M Рычаг привода блока разравнивания/блока подачи 
шариков

N Рычаг привода заслонки ControlFlow™

P Заправочный клапан бака с пропаном
Q Бункер шариков
R Держатель баллона сжиженного нефтяного газа
S Защитная крышка
T Рукоятка смесителя
U Котел
V Заслонка ControlFlow
W Линейный указатель
X Смеситель

ZZ Блокиратор крышки котла
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè - ThermoLazer 200 (ïðîäîëæåíèå)

CC

AA

BB

ti22642a

AA Регулятор температуры котла
BB Индикатор температуры котла

CC Системный регулятор



Îáîçíà÷åíèå äåòàëè - ThermoLazer 200TC 
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè - ThermoLazer 200TC

*Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà íå ïîñòàâëÿåòñÿ êîìïàíèåé Graco. Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà äîëæåí áûòü ñêîíñòðóèðîâàí, ïðîèçâåäåí è ïðîìàðêèðîâàí â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâàìè è 
òåõíè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè, ïðåäúÿâëÿåìûìè ê áàëëîíàì ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà Ìèíèñòåðñòâîì 
òðàíñïîðòà (ÑØÀ), Íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòîì Êàíàäû CAN/CSA-B339 (áàëëîíû, ðåçåðâóàðû è òðóáû äëÿ 
òðàíñïîðòèðîâêè îïàñíûõ âåùåñòâ), íîðìàòèâàìè 2001 (S1 2001/1426) äëÿ òðàíñïîðòèðóåìûõ åìêîñòåé ïîä 
äàâëåíèåì, Óòâåðæäåíèåì îáðàçöà áàëëîíîâ ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà 1987 (SI 1987/116) (òåõíè÷åñêèå 
íîðìû äëÿ óòâåðæäåíèÿ îáðàçöà) äëÿ áàëëîíîâ òèïà EEC (ñîãëàñíî äèðåêòèâàì Åâðîïåéñêîãî ñîîáùåñòâà 
84/525/EEC, 84/526/EEC, 84/527/EEC).
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R

P

N

M

L

H
GE

J

K

F
D

Y

X

A

B
C

Z

W
V

U
T

S

ti22640a

ZZ

A Основные нагревательные горелки котла
B Растопочная горелка котла
C Термоэлемент котла
D Передние горелки блока разравнивания
E Индикатор пламени
F Блок разравнивания
G Задние горелки блока разравнивания
H Блок подачи шариков
J Заднее поворотное колесо
K Рычаг разблокировки заднего поворотного колеса
L Ручной запорный клапан передних горелок блока 

разравнивания
M Ручной запорный клапан задних горелок блока 

разравнивания

N Запальная горелка
P Рычаг привода блока разравнивания/блока подачи 

шариков
Q Рычаг привода заслонки ControlFlow
R Заправочный клапан бака с пропаном
S Бункер шариков
T Держатель баллона сжиженного нефтяного газа
U Крышка доступа
V Рукоятка смесителя
W Котел
X Заслонка ControlFlow
Y Линейный указатель
Z Смеситель

ZZ Блокиратор крышки котла
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè - ThermoLazer 200TC (ïðîäîëæåíèå)

DD

AA

CC

BB

ti22641a

AA Регулятор температуры котла
BB Индикатор температуры котла

CC Предохранительный газовый клапан котла
DD Системный регулятор



Îáîçíà÷åíèå äåòàëè — ThermoLazer 300TC 
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè — ThermoLazer 300TC 

*Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà íå ïîñòàâëÿåòñÿ êîìïàíèåé Graco. Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà 
äîëæåí áûòü ñêîíñòðóèðîâàí, ïðîèçâåäåí è ïðîìàðêèðîâàí â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâàìè è òåõíè÷åñêèìè 
òðåáîâàíèÿìè, ïðåäúÿâëÿåìûìè ê áàëëîíàì ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà Ìèíèñòåðñòâîì òðàíñïîðòà (ÑØÀ), 
Íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòîì Êàíàäû CAN/CSA-B339 (áàëëîíû, ðåçåðâóàðû è òðóáû äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè 
îïàñíûõ âåùåñòâ), íîðìàòèâàìè 2001 (S1 2001/1426) äëÿ òðàíñïîðòèðóåìûõ åìêîñòåé ïîä äàâëåíèåì, 
Óòâåðæäåíèåì îáðàçöà áàëëîíîâ ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà 1987 (SI 1987/116) (òåõíè÷åñêèå íîðìû äëÿ 
óòâåðæäåíèÿ îáðàçöà) äëÿ áàëëîíîâ òèïà EEC (ñîãëàñíî äèðåêòèâàì Åâðîïåéñêîãî ñîîáùåñòâà 84/525/EEC, 
84/526/EEC, 84/527/EEC).

ti14145a

N
S

R

AB

M

U X

P

W

K

H

T

J

A CL

V

Z

A Îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà

C Ðàñòîïî÷íàÿ ãîðåëêà êîòëà

H Íàïðàâëÿþùàÿ òðóáà

J Äåðæàòåëü áàëëîíà ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà

K Ðû÷àã áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

L Òåðìîýëåìåíò êîòëà

M Áëîê ïîäà÷è øàðèêîâ

N Ðû÷àã ïðèâîäà áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ/áëîêà 
ïîäà÷è øàðèêîâ

P Áóíêåð øàðèêîâ SplitBead™

R Çàñëîíêà ControlFlow 

S Ðû÷àã ïðèâîäà çàñëîíêè ControlFlow

T Øèíà ïîâîðîòíîãî êîëåñà FatTrack™

U Ðû÷àã áëîêèðîâêè ïåðåäíåãî ïîâîðîòíîãî 
êîëåñà

V Ïîäæèãàþùèé ýëåêòðîä êîòëà

W Çàùèòíàÿ êðûøêà ñ çàùåëêàìè

X Ðû÷àã ïðèâîäà ñìåñèòåëÿ

Z Ñìåñèòåëè

AB Çàïàëüíàÿ ãîðåëêà
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè — ThermoLazer 300TC (ïðîäîëæåíèå)

CC

AA

BB

EE

DD

ti14146a

GG

LL

KK

PP

NNMM

SS

QQ

UU

HH

AA Ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû êîòëà

BB Èíäèêàòîð òåìïåðàòóðû êîòëà

CC Ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí êîòëà

DD Âîñïëàìåíèòåëü ðàñòîïî÷íîé ãîðåëêè êîòëà 

EE Áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ

GG Ïåðåäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

HH Èíäèêàòîð ïëàìåíè

KK Ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê êîòëà

LL Ðåãóëÿòîð íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê êîòëà

MM Ïîäúåìíîå êîëüöî

NN Êðûøêà è çàùåëêà ñ ðû÷àæêîì

PP Çàïðàâî÷íûé êëàïàí áàêà ñ ïðîïàíîì

QQ Âîñïëàìåíèòåëü çàïàëüíîé ãîðåëêè

SS Ñòîÿíî÷íûé òîðìîç

TT Çàäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

UU Ðåãóëÿòîð ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ



Îáîçíà÷åíèå äåòàëè — ThermoLazer ProMelt 
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè — ThermoLazer ProMelt

*Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà íå ïîñòàâëÿåòñÿ êîìïàíèåé Graco. Áàëëîí ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà 
äîëæåí áûòü ñêîíñòðóèðîâàí, ïðîèçâåäåí è ïðîìàðêèðîâàí â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâàìè è òåõíè÷åñêèìè 
òðåáîâàíèÿìè, ïðåäúÿâëÿåìûìè ê áàëëîíàì ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà Ìèíèñòåðñòâîì òðàíñïîðòà (ÑØÀ), 
Íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòîì Êàíàäû CAN/CSA-B339 (áàëëîíû, ðåçåðâóàðû è òðóáû äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè 
îïàñíûõ âåùåñòâ), íîðìàòèâàìè 2001 (S1 2001/1426) äëÿ òðàíñïîðòèðóåìûõ åìêîñòåé ïîä äàâëåíèåì, 
Óòâåðæäåíèåì îáðàçöà áàëëîíîâ ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà 1987 (SI 1987/116) (òåõíè÷åñêèå íîðìû äëÿ 
óòâåðæäåíèÿ îáðàçöà) äëÿ áàëëîíîâ òèïà EEC (ñîãëàñíî äèðåêòèâàì Åâðîïåéñêîãî ñîîáùåñòâà 84/525/EEC, 
84/526/EEC, 84/527/EEC).
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W

K

H

T

J

A CL

V

Z

A Îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà

Ñ Ðàñòîïî÷íàÿ ãîðåëêà êîòëà

H Íàïðàâëÿþùàÿ òðóáà

J Äåðæàòåëü áàëëîíà ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà

K Ðû÷àã áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

L Òåðìîýëåìåíò êîòëà

M Áëîê ïîäà÷è øàðèêîâ

N Ðû÷àã ïðèâîäà áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ/áëîêà 
ïîäà÷è øàðèêîâ

P Áóíêåð øàðèêîâ SplitBead

R Çàñëîíêà ControlFlow 

S Ðû÷àã ïðèâîäà çàñëîíêè ControlFlow

T Øèíà ïîâîðîòíîãî êîëåñà FatTrack

U Ðû÷àã áëîêèðîâêè ïåðåäíåãî ïîâîðîòíîãî 
êîëåñà

V Ïîäæèãàþùèé ýëåêòðîä êîòëà

W Çàùèòíàÿ êðûøêà ñ çàùåëêàìè

X Ðû÷àã ïðèâîäà ñìåñèòåëÿ

Z Ñìåñèòåëè

AB Çàïàëüíàÿ ãîðåëêà
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Îáîçíà÷åíèå äåòàëè — ThermoLazer ProMelt (ïðîäîëæåíèå)

CC

AA

BB

EE

DD

ti15949a

GG

LL

KK

PP

NNMM

RR SS

QQ

UU

VVHH

TT

AA Ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû êîòëà

BB Èíäèêàòîð òåìïåðàòóðû êîòëà

CC Ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí êîòëà

DD Âîñïëàìåíèòåëü ðàñòîïî÷íîé ãîðåëêè êîòëà 

EE Áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ

GG Ïåðåäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

HH Èíäèêàòîð ïëàìåíè

KK Ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê êîòëà

LL Ðåãóëÿòîð íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê êîòëà

MM Ïîäúåìíîå êîëüöî

NN Êðûøêà è çàùåëêà ñ ðû÷àæêîì

PP Çàïðàâî÷íûé êëàïàí áàêà ñ ïðîïàíîì

QQ Âîñïëàìåíèòåëü çàïàëüíîé ãîðåëêè

RR Ðóêîÿòêà ñìåñèòåëÿ

SS Ñòîÿíî÷íûé òîðìîç

TT Çàäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

UU Ðåãóëÿòîð ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

VV Ñêðåáîê



Âàæíûå èíñòðóêöèè ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè 
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Âàæíûå èíñòðóêöèè ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè

Èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ãîñóäàðñòâåííûìè è ìåñòíûìè ðàñïîðÿæåíèÿìè 
îòíîñèòåëüíî õðàíåíèÿ, îáðàùåíèÿ è 
òðàíñïîðòèðîâêè ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà, 
ANSI/NFPA58 èëè CSA B149.1

Óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè îòäåëüíûõ íàñåêîìûõ è èõ 
ñêîïëåíèé â ãîðåëêàõ è òðóáêàõ Âåíòóðè ïîñëå 
õðàíåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ. 

Èñïîëüçóéòå òîëüêî áàëëîíû ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà ñ âåðòèêàëüíûì çàáîðîì ïàðîâ, ðàçðàáîòàííûå, 
ïðîèçâåäåííûå, ïðîòåñòèðîâàííûå è 
ïðîìàðêèðîâàííûå â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâàìè è 
òåõíè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè, ïðåäúÿâëÿåìûìè ê 
áàëëîíàì ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà 
Ìèíèñòåðñòâîì òðàíñïîðòà (ÑØÀ), Íàöèîíàëüíûì 
ñòàíäàðòîì Êàíàäû CAN/CSA-B337 (áàëëîíû, 
ðåçåðâóàðû è òðóáû äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè îïàñíûõ 
âåùåñòâ), íîðìàòèâàìè 2001 (S1 2001/1426) äëÿ 
òðàíñïîðòèðóåìûõ åìêîñòåé ïîä äàâëåíèåì, 
Óòâåðæäåíèåì îáðàçöà áàëëîíîâ ñæèæåííîãî 
íåôòÿíîãî ãàçà 1987 (SI 1987/116) (òåõíè÷åñêèå 
íîðìû äëÿ óòâåðæäåíèÿ îáðàçöà) äëÿ áàëëîíîâ òèïà 
EEC (ñîãëàñíî äèðåêòèâàì Åâðîïåéñêîãî 
ñîîáùåñòâà 84/525/EEC, 84/526/EEC, 84/527/EEC). 
Èñïîëüçóéòå òîëüêî áàëëîíû ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà ìàññîé îò 20 äî 30 ôóíòîâ (îò 9,07 äî 13,6 êã).

Áàëëîíû ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà ñëåäóåò 
èñïîëüçîâàòü òîëüêî â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè, 
êàê óêàçàíî íà óòâåðæäåííîì àãåíòñòâîì áàëëîíå, 
äëÿ ïðàâèëüíîãî çàáîðà ïàðîâ.

Ïðîâåðüòå ïîäñîåäèíåíèå øëàíãà ïîäà÷è ãàçà ê 
áàëëîíó. Ïåðåä ïîäñîåäèíåíèåì øëàíãà ê áàêó 
óáåäèòåñü, ÷òî ôèòèíã ÷èñò. Óáåäèòåñü, ÷òî 
ñîåäèíåíèå ïîëíîñòüþ çàêðó÷åíî è íå èìååò 
óòå÷åê.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Áàê ñæèæåííîãî ãàçà îáîðóäîâàí 
ãàçîâûì ôèòèíãîì POL. Çà ôèòèíãàìè ðàçíûõ 
ðàçìåðîâ îáðàùàéòåñü ê ìåñòíîìó ïîñòàâùèêó.

Íåòî÷íîå âûïîëíåíèå ýòèõ èíñòðóêöèé ìîæåò 
ñòàòü ïðè÷èíîé ïîæàðà èëè âçðûâà, êîòîðûå 
ìîãóò ïðèâåñòè ê ìàòåðèàëüíîìó óùåðáó, 
òðàâìàì è ëåòàëüíîìó èñõîäó.

Äåðæèòå øëàíã ïîäà÷è ãàçà âäàëè îò ãîðÿ÷èõ 
ïîâåðõíîñòåé è îòêðûòîãî îãíÿ.

Îòâåðñòèå Âåíòóðè

Íàãðåâàòåëüíàÿ ãîðåëêà

ti14156c

Íàãðåâàòåëüíàÿ Ïåðåäíèå ãîðåëêè 
áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

Çàäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

ti16989b

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ãîðåëêà êîòëà

Íàãðåâàòåëüíàÿ ãîðåëêà

ti22651a

(Все блоки ThermoLazer)

ti14411a

(Все блоки ThermoLazer)

FlexDie Íàãðåâàòåëüíàÿ ãîðåëêà
(ThermoLazer 200/200TC)
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Âàæíûå èíñòðóêöèè ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè

ÏÅÐÅÄ ÇÀÆÈÃÀÍÈÅÌ. Óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè 
çàïàõà ãàçà â ðàáî÷åé îáëàñòè. Ïðîâåðüòå íàëè÷èå 
çàïàõà ó çåìëè, òàê êàê ïðîïàí òÿæåëåå âîçäóõà è 
ñêàïëèâàåòñÿ âíèçó.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè óòå÷åê ãàçà. 
Èñïîëüçóéòå ìûëüíûé ðàñòâîð èëè äðóãèå 
óòâåðæäåííûå ñïîñîáû. Íàíåñèòå ìûëüíûé 
ðàñòâîð íà âñå ãàçîïðîâîäû è ôèòèíãè è 
íàáëþäàéòå çà ïîÿâëåíèåì ìûëüíûõ ïóçûðåé.

Çàæãèòå ïåðåäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ è 
çàäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ, ÷òîáû 
ïðîâåðèòü ãàçîïðîâîäû è ôèòèíãè, ðàñïîëîæåííûå 
çà êëàïàíîì ðåãóëèðîâêè ïëàìåíè. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Çàæãèòå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè, 
÷òîáû ïðîâåðèòü ãàçîïðîâîäû è ôèòèíãè, 
ðàñïîëîæåííûå çà ïðåäîõðàíèòåëüíûìè ãàçîâûìè 
êëàïàíàìè (CC). Çàïàëüíóþ è îñòàëüíûå ãîðåëêè 
ìîæíî çàæèãàòü òîëüêî ïîñëå ïðîâåðêè ãàçîõîäîâ è 
ôèòèíãîâ.

ÄÅÉÑÒÂÈß ÏÐÈ ÎÁÍÀÐÓÆÅÍÈÈ ÇÀÏÀÕÀ ÃÀÇÀ 
ÈËÈ ÏÎßÂËÅÍÈß ÌÛËÜÍÛÕ ÏÓÇÛÐÅÉ.

•   Ýâàêóèðóéòå âåñü íåïîäãîòîâëåííûé 
ïåðñîíàë èç çîíû óòå÷êè

•   Íå ðàçæèãàéòå ëþáûå ãîðåëêè
•   Íå çàæèãàéòå îãîíü
•   Íå èñïîëüçóéòå ýëåêòðè÷åñêèå âåíòèëÿòîðû 

äëÿ óäàëåíèÿ ãàçà èç çîíû óòå÷êè
•   Íå êàñàéòåñü ýëåêòðè÷åñêèõ âûêëþ÷àòåëåé 

è íå ïîëüçóéòåñü òåëåôîíîì
•   Åñëè óòå÷êà îáíàðóæåíà â ôèòèíãå, çàòÿíèòå 

åãî äî ïðåêðàùåíèÿ óòå÷êè ãàçà
•   Åñëè óòå÷êà îáíàðóæåíà â ãàçîïðîâîäå, 

ïåðåêðîéòå áàëëîí ñî ñæèæåííûì íåôòÿíûì 
ãàçîì è çàìåíèòå ãàçîïðîâîä

•   Íåçàìåäëèòåëüíî îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó 
ãàçà ïî òåëåôîíó, ðàñïîëîæåííîìó âíå çîíû 
óòå÷êè. Ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì ïîñòàâùèêà 
ãàçà.

•   Åñëè óòå÷êó ãàçà íå óäàñòñÿ óñòðàíèòü ñ 
ïîìîùüþ ïåðåêðûòèÿ áàëëîíà ñî 
ñæèæåííûì íåôòÿíûì ãàçîì, 
íåçàìåäëèòåëüíî îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó 
ãàçà ïî òåëåôîíó, ðàñïîëîæåííîìó âíå çîíû 
óòå÷êè. Ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì ïîñòàâùèêà 
ãàçà.

•   Åñëè îáðàòèòüñÿ ê ïîñòàâùèêó ãàçà íå 
óäàñòñÿ, îáðàòèòåñü ê ïîæàðíûì

Íàæèìàéòå è ïîâîðà÷èâàéòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé 
ãàçîâûé êëàïàí (CC) êîòëà òîëüêî ðóêàìè. Íèêîãäà 
íå èñïîëüçóéòå äëÿ ýòîãî èíñòðóìåíòû. Åñëè 
íàæàòü èëè ïîâåðíóòü ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé 
êëàïàí êîòëà ðóêàìè íå óäàñòñÿ, íå ïûòàéòåñü 
îòðåìîíòèðîâàòü êëàïàí. Âûçîâèòå ñïåöèàëèñòà ïî 
îáñëóæèâàíèþ. Ïîïûòêà íåêâàëèôèöèðîâàííîãî 
ðåìîíòà èëè ÷ðåçìåðíîå óñèëèå ìîæåò ïðèâåñòè ê 
âîçíèêíîâåíèþ ïîæàðà èëè âçðûâó.

Íå èñïîëüçóéòå äàííîå îáîðóäîâàíèå, åñëè ëþáàÿ 
åãî ÷àñòü áûëà ïîä âîäîé. Íåçàìåäëèòåëüíî 
îáðàòèòåñü ê ñïåöèàëèñòó ïî îáñëóæèâàíèþ äëÿ 
îñìîòðà âñåõ êîìïîíåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ. 
Çàìåíÿéòå íåèñïðàâíûå êîìïîíåíòû òîëüêî 
óòâåðæäåííûìè ïðîèçâîäèòåëåì äåòàëÿìè.

Íåòî÷íîå âûïîëíåíèå ýòèõ èíñòðóêöèé ìîæåò 
ñòàòü ïðè÷èíîé ïîæàðà èëè âçðûâà, êîòîðûå 
ìîãóò ïðèâåñòè ê ìàòåðèàëüíîìó óùåðáó, 
òðàâìàì è ëåòàëüíîìó èñõîäó.

ti16842a

ti16832a

ThermoLazer 300TC/ProMelt показано

ti14128a



Âàæíûå èíñòðóêöèè ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè 

16 3A1995E

Âàæíûå èíñòðóêöèè ïî 
òåõíèêå áåçîïàñíîñòè

Ïåðåä çàïóñêîì îáîðóäîâàíèÿ.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè óòå÷åê â 
ãàçîïðîâîäàõ è ôèòèíãàõ.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Îñìîòðèòå øëàíã ïîäà÷è ãàçà íà 
ïðåäìåò èçíîñà, èñòèðàíèÿ, ïîðåçîâ è óòå÷åê. 
Çàìåíÿéòå íåèñïðàâíûé øëàíã òîëüêî 
ðåêîìåíäîâàííûì êîìïàíèåé Graco øëàíãîì.

Ïðîâåðüòå ïîäñîåäèíåíèå øëàíãà ïîäà÷è ãàçà ê 
áàëëîíó. Ïåðåä ïîäñîåäèíåíèåì øëàíãà ê áàêó 
óáåäèòåñü, ÷òî ôèòèíã ÷èñò. Óáåäèòåñü, ÷òî 
ñîåäèíåíèå ïîëíîñòüþ çàêðó÷åíî è íå èìååò 
óòå÷åê.

Ïðîâåðüòå, çàêðûòû ëè óêàçàííûå íèæå êëàïàíû.

•   Ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí áàêà ñæèæåííîãî 
íåôòÿíîãî ãàçà

•   Çàñëîíêà ControlFlow

•   Êëàïàí ðåãóëèðîâêè ïëàìåíè ïåðåäíåé 
ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

•   Êëàïàí ðåãóëèðîâêè ïëàìåíè çàïàëüíîé 
ãîðåëêè

•   Êëàïàí ðåãóëèðîâêè ïëàìåíè ãîðåëêè áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ (òîëüêî äëÿ 24H622 è 24H624)

•   Ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí ãàçîâîé ãîðåëêè 
êîòëà

•   Ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí êîòëà

•   Ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû êîòëà äîëæåí áûòü 
óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.)

Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî âûïóñêíûå îòâåðñòèÿ êîòëà 
÷èñòû.

Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî îòâåðñòèÿ ïîäà÷è âîçäóõà äëÿ 
ãîðåíèÿ â êîòëå ÷èñòû.

Íåòî÷íîå âûïîëíåíèå ýòèõ èíñòðóêöèé ìîæåò 
ñòàòü ïðè÷èíîé ïîæàðà èëè âçðûâà, êîòîðûå 
ìîãóò ïðèâåñòè ê ìàòåðèàëüíîìó óùåðáó, 
òðàâìàì è ëåòàëüíîìó èñõîäó.

Âñå ïîâåðõíîñòè îáîðóäîâàíèÿ ìîãóò ñèëüíî 
íàãðåâàòüñÿ. Âñåãäà íàäåâàéòå òåðìîñòîéêèå 
ïåð÷àòêè è äðóãèå ñðåäñòâà èíäèâèäóàëüíîé 
çàùèòû, ðàññ÷èòàííûå íà òåìïåðàòóðó 
260 °C (500 °F). Ìàòåðèàë è óñòðîéñòâî âî âðåìÿ 
ðàáîòû èìåþò âûñîêóþ òåìïåðàòóðó 
177 °C—260 °C (350 °F—500 °F). Íèêîãäà íå 
ïðåâûøàéòå ìàêñèìàëüíîé ðàáî÷åé 
òåìïåðàòóðû ìàòåðèàëà.

Ãîðÿ÷èé ðàñïëàâëåííûé ïëàñòèê ïðèâîäèò ê 
îæîãàì êîæè. Íå ïûòàéòåñü óäàëèòü ïëàñòèê ñ 
êîæè. Îõëàäèòå ïîðàæåííîå ìåñòî ïðîòî÷íîé 
âîäîé è îáðàòèòåñü çà ìåäèöèíñêîé ïîìîùüþ. 

Ñâåäåíèÿ î òåðìîïëàñòè÷åñêîì êîìïîçèöèîííîì 
ìàòåðèàëå äëÿ äîðîæíîé ðàçìåòêè ïðèâåäåíû â 
ïàñïîðòå áåçîïàñíîñòè ìàòåðèàëà (MSDS).

ВЗРЫВООПАСНОСТЬ И ОПАСНОСТЬ 
ПОЖАРА
Íå çàïîëíÿéòå áàê âî âðåìÿ ðàáîòû 
íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê ïðè èñïîëüçîâàíèè 
óñòðîéñòâà ñîâìåñòíî ñ LineDriver®. Ïåðåä òåì, 
êàê ïðèñòóïèòü ê çàïîëíåíèþ áàêà òîïëèâîì, 
äîæäèòåñü ïîëíîãî îõëàæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

ВДЫХАНИЕМ
Таяние термопластичный производит токсичные 
пары. Èçáåãàéòå äëèòåëüíîãî âäûõàíèÿ 
èñïàðåíèé.

ti14412a

ti16838a

ThermoLazer 300TC показано

ThermoLazer ProMelt показано

Âûïóñêíîå 
îòâåðñòèå

ti14503bÂîçäóøíûå îòâåðñòèÿ
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Óêàçàíèÿ ïî çàæèãàíèþ

Çàæèãàíèå íàãðåâàòåëüíûõ 
ãîðåëîê êîòëà

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Ïðî÷òèòå ðàçäåë Âàæíàÿ 
èíôîðìàöèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè íà ñòð. 
14-16.

ThermoLazer 200
1. Откройте дверцу котла для осмотра горелки

2. Откройте пропановый клапан бака.

3. Откройте регулятор управления температурой 
котла (AA).

4. Зажгите горелку котла с помощью поджигателя.

5. Регулируйте пламя котла с помощью регулятора 
управления температурой (AA) по мере 
необходимости.

6. Óñòàíîâèòå ðó÷êó ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà 
â ïîëîæåíèå "ON" (ÂÊË.). 

7. Óñòàíîâèòå òåìïåðàòóðó 121 °C (250 °F) è 
óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå 
ãîðåëêè çàæãëèñü. Âåðíèòå ðåãóëÿòîð 
òåìïåðàòóðû êîòëà â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.) è 
óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå 
ãîðåëêè ïîãàñëè.

8. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû â íóæíîå 
ïîëîæåíèå.

ThermoLazer 200TC 

1. Откройте дверцу котла для осмотра горелки.

ti23087a

ti14127a

ti23095a

ti23096a

ВЗРЫВООПАСНОСТЬ И ОПАСНОСТЬ ПОЖАРА
Åñëè çàæèãàíèå áóäåò äîñòèãíóòî áåç íàæàòèÿ ðó÷êè 
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî êëàïàíà, çàìåíèòå 
ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí. Åñëè ðó÷êà 
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî êëàïàíà íå áóäåò 
îòæàòà ïîñëå åå îòïóñêàíèÿ â ïîëîæåíèè çàæèãàíèÿ, 
ÎÑÒÀÍÎÂÈÒÅÑÜ è çàìåíèòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé 
ãàçîâûé êëàïàí. Îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó ãàçà èç áàêà ñ 
ïðîïàíîì ïåðåä âûïîëíåíèåì çàìåíû êëàïàíà.

ВЗРЫВООПАСНОСТЬ И ОПАСНОСТЬ ПОЖАРА
Åñëè îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè íå çàæãóòñÿ 
èëè íå ïîãàñíóò ïðè âðàùåíèè ðåãóëÿòîðà 
òåìïåðàòóðû, ÎÑÒÀÍÎÂÈÒÅÑÜ. Îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó 
ãàçà èç áàêà ñ ïðîïàíîì. Âûïîëíèòå äèàãíîñòè÷åñêóþ 
ïðîöåäóðó, îïèñàííóþ â ðóêîâîäñòâå ïî ðåìîíòó.

ti23097a

ti23087a
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2. Откройте пропановый клапан бака.

3. Поверните газовый предохранительный клапан 
(CC) в положение «PILOT» и нажмите на него.

4. Зажгите горелку котла с помощью поджигателя.

5. Ïðîäîëæàéòå íàæèìàòü ïðåäîõðàíèòåëüíûé 
ãàçîâûé êëàïàí (CC) â òå÷åíèå ïðèáëèçèòåëüíî 
1 ìèíóòû. Åñëè îãîíü ïîãàñíåò, ïîâòîðèòå øàãè 
3-5 ÷åðåç 10 ìèíóò.

6. Óñòàíîâèòå ðó÷êó ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà 
â ïîëîæåíèå "ON" (ÂÊË.). 

7. Óñòàíîâèòå òåìïåðàòóðó 121 °C (250 °F) è 
óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå 
ãîðåëêè çàæãëèñü. Âåðíèòå ðåãóëÿòîð 
òåìïåðàòóðû êîòëà â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.) è 
óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå 
ãîðåëêè ïîãàñëè.

8. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû â íóæíîå 
ïîëîæåíèå.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

1. Ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû (AA) â 
ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.).

2. Ïîâåðíèòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí 
êîòëà (CC) â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.).

3. Откройте смотровое отверстие горелки котла. 
(Не во всех моделях есть смотровое отверстие.) 

4. Îòêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ 
ïðîïàíîì, ðàñïîëîæåííûì â ïåðåäíåé ÷àñòè 
óñòðîéñòâà; îòêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí 
êîòëà (KK) ïîä êîòëîì çà áàêîì ñ ïðîïàíîì.

5. Ïîâåðíèòå ãàçîâûé ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí 
(CC) â ïîëîæåíèå "PILOT" (ÂÑÏÎÌÎÃÀÒÅËÜÍÀß 
ÃÎÐÅËÊÀ). 

6. Íàæìèòå ðó÷êó ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî 
êëàïàíà.

ВЗРЫВООПАСНОСТЬ И ОПАСНОСТЬ ПОЖАРА
Åñëè çàæèãàíèå áóäåò äîñòèãíóòî áåç íàæàòèÿ ðó÷êè 
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî êëàïàíà, çàìåíèòå 
ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí. Åñëè ðó÷êà 
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî êëàïàíà íå áóäåò 
îòæàòà ïîñëå åå îòïóñêàíèÿ â ïîëîæåíèè çàæèãàíèÿ, 
ÎÑÒÀÍÎÂÈÒÅÑÜ è çàìåíèòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé 
ãàçîâûé êëàïàí. Îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó ãàçà èç áàêà ñ 
ïðîïàíîì ïåðåä âûïîëíåíèåì çàìåíû êëàïàíà.

ВЗРЫВООПАСНОСТЬ И ОПАСНОСТЬ ПОЖАРА
Åñëè îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè íå çàæãóòñÿ 
èëè íå ïîãàñíóò ïðè âðàùåíèè ðåãóëÿòîðà 
òåìïåðàòóðû, ÎÑÒÀÍÎÂÈÒÅÑÜ. Îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó 
ãàçà èç áàêà ñ ïðîïàíîì. Âûïîëíèòå äèàãíîñòè÷åñêóþ 
ïðîöåäóðó, îïèñàííóþ â ðóêîâîäñòâå ïî ðåìîíòó.

ti14127a

ti23102a

ti23096a

ti14124a

AA

ti14131b

CC

ti14156c

Нагревательная горелка котла

ti14127a
ti14129a

KK

ThermoLazer 300TC Показано

ti14131a

DD

CC
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7. Íàæèìàéòå âîñïëàìåíèòåëü ðàñòîïî÷íîé 
ãîðåëêè êîòëà (DD) äî òåõ ïîð, ïîêà ãîðåëêà íå 
çàææåòñÿ. (ThermoLazer 300TC/ProMelt только)

8. Ïðîäîëæàéòå íàæèìàòü ïðåäîõðàíèòåëüíûé 
ãàçîâûé êëàïàí (CC) â òå÷åíèå ïðèáëèçèòåëüíî 
1 ìèíóòû. Åñëè îãîíü ïîãàñíåò, ïîâòîðèòå øàãè 
4—6 ÷åðåç 10 ìèíóò.

9. Óñòàíîâèòå ðó÷êó ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà 
â ïîëîæåíèå "ON" (ÂÊË.). 

10. Óñòàíîâèòå òåìïåðàòóðó 121 °C (250 °F) è 
óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå 
ãîðåëêè çàæãëèñü. Âåðíèòå ðåãóëÿòîð 
òåìïåðàòóðû êîòëà â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.) è 
óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå 
ãîðåëêè ïîãàñëè.

11. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû â íóæíîå 
ïîëîæåíèå.

Îòêëþ÷åíèå íàãðåâàòåëüíîé ãîðåëêè

ThermoLazer 200
1. Закройте регулятор управления температурой 

котла.

2. Çàêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí êîòëà (KK) 
ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàçîãðåâà ñ ïîìîùüþ 
íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê êîòëà. Çàêðîéòå 
ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ ïðîïàíîì 
ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàñïëàâëåíèÿ è íàãðåâàíèÿ 
òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Ãàçîâóþ ãîðåëêó êîòëà ìîæíî 
çàæå÷ü âðó÷íóþ ñ ïîìîùüþ íåáîëüøîé çàïàëüíîé 
ãîðåëêè (íàïðèìåð: áàëëîí DOT 39 NRC 228/286 ñ 
íàêîíå÷íèêîì ãîðåëêè ¹3), åñëè ñ ïîìîùüþ 
áàòàðåéíîãî èìïóëüñíîãî âîñïëàìåíèòåëÿ íå 
óäàñòñÿ çàæå÷ü ðàñòîïî÷íóþ ãîðåëêó.

ВЗРЫВООПАСНОСТЬ И ОПАСНОСТЬ ПОЖАРА
Åñëè çàæèãàíèå áóäåò äîñòèãíóòî áåç íàæàòèÿ ðó÷êè 
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî êëàïàíà, çàìåíèòå 
ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí. Åñëè ðó÷êà 
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî êëàïàíà íå áóäåò 
îòæàòà ïîñëå åå îòïóñêàíèÿ â ïîëîæåíèè çàæèãàíèÿ, 
ÎÑÒÀÍÎÂÈÒÅÑÜ è çàìåíèòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé 
ãàçîâûé êëàïàí. Îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó ãàçà èç áàêà ñ 
ïðîïàíîì ïåðåä âûïîëíåíèåì çàìåíû êëàïàíà.

ВЗРЫВООПАСНОСТЬ И ОПАСНОСТЬ ПОЖАРА
Åñëè îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè íå çàæãóòñÿ 
èëè íå ïîãàñíóò ïðè âðàùåíèè ðåãóëÿòîðà 
òåìïåðàòóðû, ÎÑÒÀÍÎÂÈÒÅÑÜ. Îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó 
ãàçà èç áàêà ñ ïðîïàíîì. Âûïîëíèòå äèàãíîñòè÷åñêóþ 
ïðîöåäóðó, îïèñàííóþ â ðóêîâîäñòâå ïî ðåìîíòó.

ti23100a

ti14128a

ti14125a

KK
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ThermoLazer 200TC

1. Ïîâåðíèòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí 
â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.).

2. Çàêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí êîòëà (KK) 
ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàçîãðåâà ñ ïîìîùüþ 
íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê êîòëà. Çàêðîéòå 
ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ ïðîïàíîì 
ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàñïëàâëåíèÿ è íàãðåâàíèÿ 
òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Ãàçîâóþ ãîðåëêó êîòëà ìîæíî 
çàæå÷ü âðó÷íóþ ñ ïîìîùüþ íåáîëüøîé çàïàëüíîé 
ãîðåëêè (íàïðèìåð: áàëëîí DOT 39 NRC 228/286 ñ 
íàêîíå÷íèêîì ãîðåëêè ¹3), åñëè ñ ïîìîùüþ 
áàòàðåéíîãî èìïóëüñíîãî âîñïëàìåíèòåëÿ íå 
óäàñòñÿ çàæå÷ü ðàñòîïî÷íóþ ãîðåëêó.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

1. Ïîâåðíèòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé êëàïàí 
â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.).

2. Çàêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí êîòëà (KK) 
ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàçîãðåâà ñ ïîìîùüþ 
íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê êîòëà. Çàêðîéòå 
ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ ïðîïàíîì 
ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàñïëàâëåíèÿ è íàãðåâàíèÿ 
òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Ãàçîâóþ ãîðåëêó êîòëà ìîæíî 
çàæå÷ü âðó÷íóþ ñ ïîìîùüþ íåáîëüøîé çàïàëüíîé 
ãîðåëêè (íàïðèìåð: áàëëîí DOT 39 NRC 228/286 ñ 
íàêîíå÷íèêîì ãîðåëêè ¹3), åñëè ñ ïîìîùüþ 
áàòàðåéíîãî èìïóëüñíîãî âîñïëàìåíèòåëÿ íå 
óäàñòñÿ çàæå÷ü ðàñòîïî÷íóþ ãîðåëêó. 

Óêàçàíèÿ ïî çàæèãàíèþ ñ 
ïîìîùüþ çàïàëüíîé ãîðåëêè

1. Îòêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ 
ïðîïàíîì, ðàñïîëîæåííîì â ïåðåäíåé ÷àñòè 
óñòðîéñòâà.

2. Èçâëåêèòå âíåøíþþ ãîðåëêó èç äåðæàòåëÿ.

3. Ìåäëåííî îòêðîéòå ðåãóëèðóþùèé êëàïàí 
ïëàìåíè çàïàëüíîé ãîðåëêè è èñïîëüçóéòå 
óäàðíèê äëÿ âîñïëàìåíåíèÿ.

4. Îòðåãóëèðóéòå äëèíó ïëàìåíè.

ti23104a

ti14128a

ti14125a

KK

ti14128a

ti14125a

KK

ti14127a

ti14138a

ThermoLazer 300TC Показано

ti14139a

ti14141a
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Îòêëþ÷åíèå çàïàëüíîé ãîðåëêè

1. Ïîëíîñòüþ çàêðîéòå êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè çàïàëüíîé ãîðåëêè.

2. Çàêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ 
ïðîïàíîì ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàñïëàâëåíèÿ è 
íàãðåâàíèÿ òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà.

ti14605a

ti14128a
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Ïåðåäíÿÿ ãîðåëêà áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ 
Óêàçàíèÿ ïî çàæèãàíèþ

Ïðî÷òèòå ðàçäåë Âàæíàÿ èíôîðìàöèÿ ïî òåõíèêå 
áåçîïàñíîñòè íà ñòð. 14-16.

1. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 
ÂÛÊËÞ×ÅÍ. 

2. Îòêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ 
ïðîïàíîì, ðàñïîëîæåííîì â ïåðåäíåé ÷àñòè 
óñòðîéñòâà.

3. Çàæãèòå çàïàëüíóþ ãîðåëêó (ñì. Óêàçàíèÿ ïî 
çàæèãàíèþ ñ ïîìîùüþ çàïàëüíîé ãîðåëêè, 
ñòð. 20).

4. Îòêðîéòå äâåðöó äëÿ îáñëóæèâàíèÿ áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ. 

5. Ìåäëåííî îòêðîéòå êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

6. ×òîáû ðàçæå÷ü ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ, 
ïîäíåñèòå çàïàëüíóþ ãîðåëêó ê èõ êðàÿì. 
Îòðåãóëèðóéòå ïëàìÿ êëàïàíîì ãîðåëîê áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ.

7. Ïðîâåäèòå âèçóàëüíûé îñìîòð è óáåäèòåñü â 
òîì, ÷òî èíäèêàòîðû ïëàìåíè ñâåòÿòñÿ. 

Îòêëþ÷åíèå íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê

1. Ïîëíîñòüþ çàêðîéòå êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

2. Çàêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ 
ïðîïàíîì.

ti14140a

ThermoLazer 300TC Показано

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Åñëè ìàòåðèàë íà÷àë äûìèòüñÿ èëè îáåñöâåòèëñÿ, 
óìåíüøèòå îãîíü èëè ñîâñåì âûêëþ÷èòå ãîðåëêè 
áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü 
âîñïëàìåíåíèå ìàòåðèàëà. 

ti23072a

ThermoLazer 200/200TC

ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14142a
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Çàäíèå ãîðåëêè áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ 
Óêàçàíèÿ ïî çàæèãàíèþ 
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Ïðî÷òèòå ðàçäåë Âàæíàÿ èíôîðìàöèÿ ïî òåõíèêå 
áåçîïàñíîñòè íà ñòð. 14-16.

1. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 
ÂÛÊËÞ×ÅÍ. 

2. Îòêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ 
ïðîïàíîì, ðàñïîëîæåííîì â ïåðåäíåé ÷àñòè 
óñòðîéñòâà.

3. Çàæãèòå çàïàëüíóþ ãîðåëêó (ñì. Óêàçàíèÿ ïî 
çàæèãàíèþ ñ ïîìîùüþ çàïàëüíîé ãîðåëêè, 
ñòð. 20).

4. Ìåäëåííî îòêðîéòå êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

5. ×òîáû ðàçæå÷ü ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ, 
ïîäíåñèòå çàïàëüíóþ ãîðåëêó ê èõ êðàÿì. 
Îòðåãóëèðóéòå ïëàìÿ êëàïàíîì ãîðåëîê áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ.

6. Ïðîâåäèòå âèçóàëüíûé îñìîòð è óáåäèòåñü â 
òîì, ÷òî èíäèêàòîðû ïëàìåíè ñâåòÿòñÿ.

Îòêëþ÷åíèå íàãðåâàòåëüíûõ ãîðåëîê

1. Ïîëíîñòüþ çàêðîéòå êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè ãîðåëîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

2. Çàêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí íà áàêå ñ 
ïðîïàíîì.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Åñëè ìàòåðèàë íà÷àë äûìèòüñÿ èëè îáåñöâåòèëñÿ, 
óìåíüøèòå îãîíü èëè ñîâñåì âûêëþ÷èòå ãîðåëêè 
áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü 
âîñïëàìåíåíèå ìàòåðèàëà. 

ti16990a

ThermoLazer 300TC
Показано

ti14128a
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Áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Установка

1. Погасите ãîðåëêè блока разравнивания.

2. Извлеките болт (a) и сдвиньте блок FlexDie на 
место.

3. Установите болт (a) на место и затяните.

4. Прикрепите подпружиненную рукоятку (a) к 
вилке (31) и выполните оборот на 90 градусов 
для блокировки на месте.

5. Подсоедините оба шланга подачи газа к 
быстроразъемным муфтам (10).

6. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîâòîðíî çàæãèòå ãîðåëêè 
áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ (ñì. Óêàçàíèÿ ïî 
çàæèãàíèþ ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ íà 
ñòð. 22).

Демонтаж
1. Погасите ãîðåëêè блока разравнивания.

2. Отсоедините два шланга подачи газа от 
быстроразъемных муфт (10).

Áóäüòå îñîáåííî âíèìàòåëüíû ïðè óñòàíîâêå è 
ñíÿòèè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ. Âñå êîìïîíåíòû 
îáîðóäîâàíèÿ è ìàòåðèàë ìîãóò áûòü î÷åíü 
ãîðÿ÷èìè. Ñâåäåíèÿ î òåðìîïëàñòè÷åñêîì 
êîìïîçèöèîííîì ìàòåðèàëå äëÿ äîðîæíîé 
ðàçìåòêè ïðèâåäåíû â ïàñïîðòå áåçîïàñíîñòè 
ìàòåðèàëà (MSDS). 

ti122669a

Вид спереди

Вид сзади

a

ti22670a

ti22671a

a

Z

31

ti22672a

ti22673a

10
10

ti122669a

Вид спереди

Вид сзади

ti22675a

10 10
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3. Втолкните и поверните подпружиненную 
рукоятку на 90 градусов, после чего извлеките 
элемент из вилки (31).

4. Удалите болт (a) и снимите блок FlexDie. 

Ðåãóëèðîâêà
Для оптимальной подачи термопластичного 
материала убедитесь в том, что контейнер тесно 
прилегает к центру в желобе котла.

1. Ослабьте два болта на монтажном кронштейне.

2. Смещайте блок влево или вправо, пока край 
рамы не будет выровнен с необходимыми 
отметками на кронштейне, соответствующими 
размеру блока разравнивания.

3. Затяните болты на монтажном кронштейне.

ПРИМЕЧАНИЕ: Если пластины (17, 29) не 
параллельны полу, ослабьте винт (1), чтобы 
выполнить регулировку до достижения 
параллельности, и затяните винт.

ОЖОГА
Ïîäíèìàéòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ òîëüêî äâóìÿ 
ðóêàìè. Îäíîé ðóêîé âîçüìèòå âèëêó, à äðóãîé øòîê.

ÍÅ áåðèòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ îäíîé ðóêîé è/èëè 
çà îäíó ÷àñòü.

ti22676a

31

ti22677a

a

ti17047b

ti17048b

ti22805a

c

ti22806a

ti22807a

c

ti22808a

1
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Áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ThermoLazer 300TC/ProMelt 
(SmartDie II)

Óñòàíîâêà

1. Ïîãàñèòå ãîðåëêó áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

2. Ïåðåìåñòèòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ïîä êîæóõ è 
íàæìèòå ðû÷àã. 

3. Çàöåïèòå øòîê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ çà ðû÷àã.

4. Ñîâìåñòèòå îòâåðñòèå â âèëêå òÿãè ñ 
ñîåäèíèòåëüíûì îòâåðñòèåì â âèëêå áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ SmartDie è óñòàíîâèòå øïëèíò.

5. Çàêðîéòå è çàïðèòå äâåðöó êîæóõà áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ.

6. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîâòîðíî çàæãèòå ãîðåëêè 
áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ (ñì. Óêàçàíèÿ ïî 
çàæèãàíèþ ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ íà 
ñòð. 22).

Äåìîíòàæ

1. Ïîãàñèòå ãîðåëêó áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

2. Èçâëåêèòå øïëèíò, ïðèêðåïëÿþùèé áëîê 
ðàçðàâíèâàíèÿ ê âèëêå òÿãè.

3. Íàæìèòå ðû÷àã áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

Áóäüòå îñîáåííî âíèìàòåëüíû ïðè óñòàíîâêå è 
ñíÿòèè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ. Âñå êîìïîíåíòû 
îáîðóäîâàíèÿ è ìàòåðèàë ìîãóò áûòü î÷åíü 
ãîðÿ÷èìè. Ñâåäåíèÿ î òåðìîïëàñòè÷åñêîì 
êîìïîçèöèîííîì ìàòåðèàëå äëÿ äîðîæíîé 
ðàçìåòêè ïðèâåäåíû â ïàñïîðòå áåçîïàñíîñòè 
ìàòåðèàëà (MSDS). 

ti16833a

ti16846a

ti14268a

ti17300a

ti16833a

ti17300a

ti16839a
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Ðåãóëèðîâêà
×òîáû ëèíèÿ áûëà ñïëîøíîé íà ëþáîé ïîâåðõíîñòè, 
íóæíî îòðåãóëèðîâàòü âûñîòó è óãîë áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ. ×òîáû óñòàíîâèòü îïòèìàëüíóþ 
ïîäà÷ó òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà, íóæíî 
îòðåãóëèðîâàòü âûïóñê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ, êàê 
îïèñàíî âûøå. 

1. Îñëàáüòå äâà áîëòà ìîíòàæíîãî êðîíøòåéíà 
áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ.

2. Ïåðåìåñòèòå êðåïëåíèå âíèç òàê, ÷òîáû 
ïåðåäíèé êðàé âûïóñêà áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 
íàõîäèëñÿ íà ìèíèìàëüíîé âûñîòå íàä 
ïîâåðõíîñòüþ äîðîãè. ×òîáû äîñòè÷ü ëó÷øåé 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè, íóæíî ïîäíÿòü ïåðåäíèé 
êðàé íà 0,5 ìì (0,020 äþéìà) íàä çåìëåé. ×òîáû 
óñòàíîâèòü ýòó âåëè÷èíó, âîñïîëüçóéòåñü 
ëåçâèåì ñêðåáêà.

3. Çàòÿíèòå áîëòû ìîíòàæíîãî êðîíøòåéíà áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ.

ОЖОГА
Ïîäíèìàéòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ òîëüêî äâóìÿ 
ðóêàìè. Îäíîé ðóêîé âîçüìèòå âèëêó, à äðóãîé øòîê.

ÍÅ áåðèòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ îäíîé ðóêîé è/èëè 
çà îäíó ÷àñòü.

ti17047b

ti17048b

ti16835a

20 mil
.020˝

0.5 mm

ti16840a

ti17045a

Áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ 

Âûïóñê áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ

ti16841a
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Òîëùèíà ëèíèè, ïîëó÷àåìîé èç áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ (ðåãóëèðîâêà) 

(Все блоки ThermoLazer)

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. 1/4 îáîðîòà èçìåíÿò òîëùèíó ëèíèè 
íà 0,3 ìì (0,013 äþéìà). Ïðè ïîâîðîòå âèíòà 
ðåãóëèðîâêè ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå âû ïîëó÷èòå áîëåå 
òîíêóþ ëèíèþ, ïðè ïîâîðîòå ïðîòèâ ÷àñîâîé — 
áîëåå òîëñòóþ.

Ñòàíäàðòíûå óñòàíîâêè äëÿ äîðîæíîãî ïîêðûòèÿ: 
0,153—0,318 ñì (0,060—0,125 äþéìà).

Ñòàíäàðòíûå óñòàíîâêè äëÿ ìåòàëëè÷åñêèõ 
òðàôàðåòîâ: çàïîäëèöî ñ ïîâåðõíîñòüþ — 0,0 ñì 
(0,0 äþéìà).

1. Ïåðåâåäèòå ðû÷àã ïðèâîäà áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ â ñðåäíåå ïîëîæåíèå. 
Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ 
çàêðûò è íàõîäèòñÿ íà çåìëå. 
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Âñå áëîêè ðàçðàâíèâàíèÿ 
èçíà÷àëüíî óñòàíîâëåíû íà 1,8 ìì (90 ìèë). 
Перед использованием, возможно, понадобится 
изменить настройки.

2. Ñ ïîìîùüþ ïëîñêîé îòâåðòêè ïîâåðíèòå âèíò 
ðåãóëèðîâêè ëèíèè ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå äî 
íóëåâîé òîëùèíû ëèíèè. 

3. Ïîâåðíèòå âèíò ðåãóëèðîâêè ëèíèè ïðîòèâ 
÷àñîâîé ñòðåëêè äî ïîëó÷åíèÿ òðåáóåìîé 
òîëùèíû.

4. Ïîñëå íàíåñåíèÿ òåðìîïëàñòè÷åñêîãî 
ìàòåðèàëà èçìåðüòå òîëùèíó ëèíèè è 
îòðåãóëèðóéòå ïî ìåðå íåîáõîäèìîñòè.

X

X
 mil # Turns
 30 0.6
 60 1.2
 90 1.8
 120 2.4
 150 3.0
 mm # Turns
 0.5 0.4
 1.0 0.8
 1.5 1.2
 2.0 1.6ti17046a



Ïîäãîòîâêà ThermoLazer 200/200TC/300TC ê ýêñïëóàòàöèè

3A1995E 29

Ïîäãîòîâêà ThermoLazer 200/200TC/300TC ê ýêñïëóàòàöèè

1. Çàôèêñèðóéòå óñòðîéñòâî, ïîäëîæèâ êëèíüÿ 
ïîä êîëåñà è ïîñòàâèâ íà ñòîÿíî÷íûé òîðìîç. 

2. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè 
êîòëà è ãîðåëêà áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ SmartDie 
ðàáîòàþò.

3. Ïåðåä òåì êàê äîáàâëÿòü ìàòåðèàë, äàéòå 
êîòëó ïðîãðåòüñÿ. Åñëè êîòåë ïîëíîñòüþ 
ïóñòîé, äàéòå ìàòåðèàëó ïðîãðåòüñÿ äî 
òåìïåðàòóðû 149 °Ñ—177 °C (300 °F—350 °F) 
ïåðåä ñëåäóþùåé çàãðóçêîé. Åñëè â êîòëå 
èìååòñÿ ìàòåðèàë, äàéòå ìàòåðèàëó ïðîãðåòüñÿ 
äî òåìïåðàòóðû 193 °C (380 °F) ïåðåä 
ñëåäóþùåé çàãðóçêîé. 

4. Çàôèêñèðóéòå óñòðîéñòâî ThermoLazer, 
ïîäëîæèâ êëèíüÿ ïîä êîëåñà.

5. Äîáàâüòå òåðìîïëàñòè÷åñêèé ìàòåðèàë â êîòåë.

6. Ïåðåâåäèòå ðû÷àã ïðèâîäà çàñëîíêè 
ControlFlow (S) â ïîäíÿòîå ïîëîæåíèå è 
çàïîëíèòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ðàñïëàâëåííûì 
òåðìîïëàñòè÷åñêèì ìàòåðèàëîì.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Ìîæíî îòðåãóëèðîâàòü 
çàñëîíêó äëÿ ìàòåðèàëà. Íà çàâîäå óñòàíîâëåí 
çàçîð çàñëîíêè, ðàâíûé 1,3 ñì (0,5 äþéìà). Ýòîò 
çàçîð ìîæíî óâåëè÷èòü, ÷òîáû ïîâûñèòü ðàñõîä 
ìàòåðèàëà, èëè óìåíüøèòü, ÷òîáû ñîêðàòèòü 
ðàñõîä.

7. Íå ïåðåïîëíÿéòå êîòåë. Ïåðåïîëíåíèåì 
ñ÷èòàåòñÿ çàïîëíåíèå êîòëà äî óðîâíÿ 12,7 ñì 
(5 äþéìîâ) íèæå âåðõíåé åãî ÷àñòè.

8. Çàêðûâàéòå è ôèêñèðóéòå çàùèòíûå êðûøêè 
ïðè íàíåñåíèè òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà.

9. Èçáåãàéòå óäàðîâ ïî óñòðîéñòâó Thermolazer, 
÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü ðàçáðûçãèâàíèå ãîðÿ÷åãî 
ìàòåðèàëà.

ОЖОГА
Äåðæèòå âñå çàùèòíûå êðûøêè çàêðûòûìè è 
çàïåðòûìè âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ.

Ïåðåä òåì êàê äîáàâëÿòü òåðìîïëàñòè÷åñêèé 
ìàòåðèàë, îáÿçàòåëüíî çàôèêñèðóéòå óñòðîéñòâî 
ThermoLazer, ïîäëîæèâ êëèíüÿ ïîä êîëåñà.

ti14603a

ThermoLazer 300TC Показано

ti14122b

ti14123a

S 1,3 ñì 

(0,5 äþéìà)

ti14410a

12,7 ñì 

ïåðåïîëíåíèÿ

(5,0 äþéìà)

Ëèíèÿ
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Ïîäãîòîâêà ThermoLazer ProMelt ê ýêñïëóàòàöèè

1. Çàôèêñèðóéòå óñòðîéñòâî, ïîäëîæèâ êëèíüÿ 
ïîä êîëåñà è ïîñòàâèâ íà ñòîÿíî÷íûé òîðìîç. 

2. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè 
êîòëà è ãîðåëêà áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 
ðàáîòàþò.

3. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû êîòëà â 
ïîëîæåíèå ìàêñèìàëüíîé ðàáî÷åé 
òåìïåðàòóðû, ðåêîìåíäóåìîé ïðîèçâîäèòåëåì 
ìàòåðèàëà. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Åñëè êîòåë ïóñòîé, íå 
ïîçâîëÿéòå åìó íàãðåâàòüñÿ áîëüøå ïÿòè ìèíóò 
â ïðîìåæóòêå ìåæäó äîáàâëåíèåì 
òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà.

4. Åñëè â êîòëå óæå íàõîäèòñÿ 22,7 êã (50 ôóíòîâ) 
òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà èëè áîëüøå, 
äàéòå êîòëó äîñòè÷ü ìàêñèìàëüíîé ðàáî÷åé 
òåìïåðàòóðû, ðåêîìåíäóåìîé ïðîèçâîäèòåëåì 
ìàòåðèàëà.

5. Ñíèìèòå çàùåëêè êðûøêè êîòëà, ïîäíèìèòå åå, 
ïîâåðíèòå ðó÷êó â ïîëîæåíèå 9 ÷àñîâ è 
çàùåëêîé çàôèêñèðóéòå â ýòîì ïîëîæåíèè.

6. Çàãðóçèòå òåðìîïëàñòè÷åñêèé ìàòåðèàë èç 
ìåøêà ïðÿìî íà òåïëîîáìåííèê êîòëà. 
Çàêðîéòå êðûøêó íà çàùåëêè.

7. Ïåðåìåøèâàéòå òåðìîïëàñòè÷åñêèé ìàòåðèàë 
äî ïîëíîãî ðàñïëàâëåíèÿ. Äëÿ ëó÷øåãî 
ïåðåìåøèâàíèÿ èñïîëüçóéòå ðóêîÿòêó 
ñìåñèòåëÿ. Èñïîëüçóéòå ðû÷àã ïðèâîäà 
ñìåñèòåëÿ, ÷òîáû ïåðåìåøèâàòü 
ðàñïëàâëåííûé òåðìîïëàñòè÷åñêèé ìàòåðèàë.

8. Ïîâòîðèòå øàãè 5—7, ïîêà â êîòëå íå 
ðàñïëàâèòñÿ òåðìîïëàñòè÷åñêèé ìàòåðèàë.

9. Êàê òîëüêî ìàòåðèàë ïîëíîñòüþ ðàñïëàâèòñÿ, 
ñíèçüòå òåìïåðàòóðó äî ðåêîìåíäóåìîé 
òåìïåðàòóðû íàíåñåíèÿ ìàòåðèàëà, ÷òîáû 
ïðåäîòâðàòèòü ïåðåãðåâ ìàòåðèàëà.

10. Çàæãèòå ãîðåëêó áëîêà çà òðè ìèíóòû äî íà÷àëà 
åãî çàïîëíåíèÿ ìàòåðèàëîì. 

11. Èñïîëüçóéòå çàïàëüíóþ ãîðåëêó, ÷òîáû íàãðåòü 
áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ è æåëîá äî ðàáî÷åé 
òåìïåðàòóðû, åñëè èõ òåìïåðàòóðà ñëèøêîì 
íèçêàÿ.

12. Îòïóñòèòå ñòîÿíî÷íûé òîðìîç è óáåðèòå êëèíüÿ 
èç-ïîä êîëåñ. 

ОЖОГА
Äåðæèòå âñå çàùèòíûå êðûøêè çàêðûòûìè è 
çàïåðòûìè âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ.

Ïåðåä òåì êàê äîáàâëÿòü òåðìîïëàñòè÷åñêèé 
ìàòåðèàë, îáÿçàòåëüíî çàôèêñèðóéòå óñòðîéñòâî, 
ïîäñòàâèâ êëèíüÿ ïîä êîëåñà.

ti14603a

ti15950a

ti15951a

ti15952a

(â ïðîöåññå (ïîñëå ðàñïëàâëåíèÿ 
ðàñïëàâëåíèÿ) ìàòåðèàëà)
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13. Ïåðåâåäèòå ðû÷àã ïðèâîäà çàñëîíêè 
ControlFlow(S) â ïîäíÿòîå ïîëîæåíèå è 
çàïîëíèòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ðàñïëàâëåííûì 
òåðìîïëàñòè÷åñêèì ìàòåðèàëîì.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Ìîæíî îòðåãóëèðîâàòü 
çàñëîíêó äëÿ ìàòåðèàëà. Íà çàâîäå óñòàíîâëåí 
çàçîð çàñëîíêè, ðàâíûé 1,3 ñì (0,5 äþéìà). Ýòîò 
çàçîð ìîæíî óâåëè÷èòü, ÷òîáû ïîâûñèòü ðàñõîä 
ìàòåðèàëà èëè óìåíüøèòü, ÷òîáû ñîêðàòèòü 
ðàñõîä.

14. Íå ïåðåïîëíÿéòå êîòåë. Ïåðåïîëíåíèåì 
ñ÷èòàåòñÿ çàïîëíåíèå êîòëà äî óðîâíÿ 12,7 ñì 
(5 äþéìîâ) íèæå âåðõíåé åãî ÷àñòè.

15. Èçáåãàéòå óäàðîâ îáîðóäîâàíèÿ, ÷òîáû 
ïðåäîòâðàòèòü ðàçáðûçãèâàíèå ãîðÿ÷åãî 
ìàòåðèàëà.

Çàùèòà îò ïåðåãðåâà ProMelt
Äàííîå óñòðîéñòâî ñíàáæåíî âñòðîåííûì 
çàùèòíûì àïïàðàòîì îò ïåðåãðåâà. Ïðè 
äîñòèæåíèè ïðåäåëüíîé òåìïåðàòóðû ýêñïëóàòàöèè 
ãîðåëêè êîòëà èìåþò âîçìîæíîñòü àâòîìàòè÷åñêè 
îòêëþ÷àòüñÿ. Åñëè ýòî ïðîèçîéäåò, ïðåäîñòàâüòå 
20—30 ìèíóò, ÷òîáû óñòðîéñòâî îõëàäèëîñü, èëè 
ïîêà îñíîâíûå íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà (2) 
íå çàæãóòñÿ, çàòåì ìîæíî ïðîäîëæàòü 
ýêñïëóàòàöèþ.

Áëîê ïîäà÷è øàðèêîâ
Блок капельного дозирования имеет много дверей, 
которые можно открыть или закрыть для 
распределения капель полосами требуемой 
ширины.

Ðàñõîä øàðèêîâ ìîæíî îòðåãóëèðîâàòü ñ ïîìîùüþ 
ðû÷àãà ðàñõîäà íà âíåøíåé ÷àñòè áëîêà ïîäà÷è 
øàðèêîâ.

Добавление капель в 
бункер SplitBead

Íàíåñåíèå îäíîãî âèäà øàðèêîâ
(ThermoLazer 200/200TC)
1. Oòêðîéòå äâåðöó áóíêåðà øàðèêîâ SplitBead

2. Наполнить бункер каплями.

Çàêðîéòå è çàïðèòå äâåðöó áóíêåðà. Íå îñòàâëÿéòå 
øàðèêè â áóíêåðå, øëàíãàõ è áëîêå ïîäà÷è íà 
ïðîäîëæèòåëüíîå âðåìÿ. Îíè ïîãëîùàþò âëàãó, 
ñöåïëÿþòñÿ ñ ñîñåäíèìè øàðèêàìè è 
çàòâåðäåâàþò.

Íàíåñåíèå îäíîãî âèäà øàðèêîâ
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Îòîïðèòå è îòêðîéòå äâåðöó áóíêåðà øàðèêîâ 
SplitBead.

2. Çàïîëíèòå îáå ñòîðîíû áóíêåðà øàðèêàìè.

Çàêðîéòå è çàïðèòå äâåðöó áóíêåðà. Íå îñòàâëÿéòå 
øàðèêè â áóíêåðå, øëàíãàõ è áëîêå ïîäà÷è íà 
ïðîäîëæèòåëüíîå âðåìÿ. Îíè ïîãëîùàþò âëàãó, 
ñöåïëÿþòñÿ ñ ñîñåäíèìè øàðèêàìè è 
çàòâåðäåâàþò.

ti14123a

S 1,3 ñì 

(0,5 äþéìà)

ti14410a

12,7 ñì 

(5,0 äþéìà)

ïåðåïîëíåíèÿ
Ëèíèÿ

ti22649a

ti14157a



Íàíåñåíèå ìàòåðèàëà íà ïîâåðõíîñòü 
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Íàíåñåíèå äâóõ âèäîâ øàðèêîâ 
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
(Òðåáóåòñÿ óñòàíîâêà êîìïëåêòà äëÿ äâóõ âèäîâ 
øàðèêîâ 24C528)

1. Çàïîëíèòå ëåâóþ êàìåðó ìåíüøåãî ðàçìåðà 
øàðèêàìè ñ ýëåìåíòàìè.

2. Çàïîëíèòå ïðàâóþ êàìåðó áîëüøåãî ðàçìåðà 
ñòåêëÿííûìè øàðèêàìè.

3. Çàêðîéòå è çàïðèòå äâåðöó áóíêåðà. Íå 
îñòàâëÿéòå øàðèêè â áóíêåðå, øëàíãàõ è áëîêå 
ïîäà÷è íà ïðîäîëæèòåëüíîå âðåìÿ. Îíè 
ïîãëîùàþò âëàãó, ñöåïëÿþòñÿ ñ ñîñåäíèìè 
øàðèêàìè è çàòâåðäåâàþò.

Êîëåñî âêëþ÷åíèÿ áëîêà óêëàäêè 
øàðèêîâ

Ïðàâèëüíàÿ ïîäà÷à øàðèêîâ îáåñïå÷èâàåòñÿ ïðè 
íåïîñðåäñòâåííîì êîíòàêòå ïðèâîäíîãî êîëåñà 
(27) ñ øèíîé (89). Â ñëó÷àå îñëàáëåíèÿ è (èëè) 
ïðîêðó÷èâàíèÿ ïðèâîäíîãî êîëåñà (27) çàòÿíèòå 
óñòàíîâî÷íûé âèíò (211) óíèâåðñàëüíûì ãàå÷íûì 
êëþ÷îì.

Íàíåñåíèå ìàòåðèàëà íà 
ïîâåðõíîñòü

1. Ðàñïîëîæèòå óñòðîéñòâî íàä òðåáóåìîé 
îáëàñòüþ è âåäèòå åãî ïðÿìî âïåðåä äî òåõ ïîð, 
ïîêà ïåðåäíåå êîëåñî íå çàôèêñèðóåòñÿ â 
öåíòðàëüíîì ïîëîæåíèè (ïðè ýòîì áóäåò 
ñëûøåí íåãðîìêèé ùåë÷îê). Óïðàâëÿéòå 
äâèæåíèåì óñòðîéñòâà ñ ïîìîùüþ 
íàïðàâëÿþùåé òðóáû.

2. Îòâåäèòå óñòðîéñòâî â íà÷àëî òðåáóåìîé 
îáëàñòè è ïåðåâåäèòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ â 
ðàáî÷åå ïîëîæåíèå.

3. Ïîòÿíèòå ðû÷àã ïðèâîäà çàñëîíêè ControlFlow 
(S) äëÿ òåðìîïëàñòè÷åñêîãî ìàòåðèàëà è 
çàëåéòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ðàñïëàâîì.

4. Îòêðîéòå çàñëîíêó ïðèâîäà è çàïîëíèòå áëîê 
ðàçðàâíèâàíèÿ äî óðîâíÿ 3,8 ñì (1,5 äþéìà) îò 
âåðõà. 

5. Ïåðåâåäèòå ðû÷àã ïðèâîäà áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ/áëîêà ïîäà÷è øàðèêîâ (N) 
âïåðåä, ÷òîáû çàäåéñòâîâàòü áëîê 
ðàçðàâíèâàíèÿ è âêëþ÷èòü êîëåñî ïîäà÷è 
øàðèêîâ.

6. ×òîáû íàíåñòè ìàòåðèàë, âåäèòå óñòðîéñòâî 
âïåðåä ñ çàäåéñòâîâàííûì áëîêîì 
ðàçðàâíèâàíèÿ è âêëþ÷åííûì êîëåñîì ïîäà÷è 
øàðèêîâ. 

Ïðèìåðû ïðàâèëüíîãî è íåïðàâèëüíîãî íàíåñåíèÿ 
ìàòåðèàëà ïðèâåäåíû â ðàçäåëå Ïîèñê è óñòðàíåíèå 
íåèñïðàâíîñòåé ðóêîâîäñòâà ïî ðåìîíòó.

211

27
89

ti14564a



Âûêëþ÷åíèå

3A1995E 33

Âûêëþ÷åíèå

1. Ïåðåâåäèòå ïðåäîõðàíèòåëüíûé ãàçîâûé 
êëàïàí êîòëà (CC) â ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.).

2. Ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð òåìïåðàòóðû (AA) â 
ïîëîæåíèå "OFF" (ÂÛÊË.).

3. Ïîëíîñòüþ çàêðîéòå êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè ïåðåäíåé è çàäíåé ãîðåëêè áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ äî ïîëîæåíèÿ "OFF" (ÂÛÊË.).

4. Çàêðîéòå ðó÷íîé îòñå÷íîé êëàïàí êîòëà. 

5. Ïîëíîñòüþ çàêðîéòå êëàïàí ðåãóëèðîâêè 
ïëàìåíè çàïàëüíîé ãîðåëêè.

6. ÂÛÊËÞ×ÈÒÅ ãëàâíûé ãàçîâûé êëàïàí íà áàêå 
ïðîïàíà.

Âñåãäà õðàíèòå áàëëîí ñî ñæèæåííûì íåôòÿíûì 
ãàçîì âíå ïîìåùåíèÿ â íàäåæíîì ìåñòå.

Óñòðîéñòâî ìîæíî õðàíèòü â ïîìåùåíèè ÒÎËÜÊÎ 
ïîñëå ñíÿòèÿ áàëëîíà ñ ãàçîì.

ti14626a

ti14124a

ti16833a

ti14125a

ti14605a

ti14128a



Î÷èñòêà óñòðîéñòâà ThermoLazer 200/200TC/300TC 
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Î÷èñòêà óñòðîéñòâà ThermoLazer 200/200TC/300TC

1. Çàôèêñèðóéòå óñòðîéñòâî ThermoLazer, 
ïîäëîæèâ êëèíüÿ ïîä êîëåñà.

2. Î÷èñòèòå æåëîá è áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ 
ñêðåáêîì.

Òðàíñïîðòèðîâêà
Ïåðåä òðàíñïîðòèðîâêîé ñíèìèòå áàëëîí ñî 
ñæèæåííûì íåôòÿíûì ãàçîì ñ óñòðîéñòâà 
ThermoLazer. Ïðàâèëüíî çàêðåïèòå óñòðîéñòâî â 
ìåñòå, óòâåðæäåííîì ìåñòíûìè, 
ãîñóäàðñòâåííûìè, ôåäåðàëüíûìè, íàöèîíàëüíûìè 
è ìåæäóíàðîäíûìè óïîëíîìî÷åííûìè îðãàíàìè.

Âñåãäà èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûå ìîíòàæíûå 
ïðîóøèíû äëÿ ïîäúåìà óñòðîéñòâà Thermolazer. 
Äëÿ ïîäúåìà óñòðîéñòâà Thermolazer ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü òîëüêî óòâåðæäåííûå àìåðèêàíñêèì 
íàöèîíàëüíûì èíñòèòóòîì ñòàíäàðòîâ (ANSI) 
ñòðîïû è îáîðóäîâàíèå ìèíèìàëüíîé 
ãðóçîïîäúåìíîñòüþ 0,9 ò (2000 ôóíòîâ). Âñåãäà 
èñïîëüçóéòå äëÿ êðåïëåíèÿ óñòðîéñòâà 
ThermoLazer íà òðàíñïîðòíîì ñðåäñòâå 
îáîðóäîâàíèå, óòâåðæäåííîå àìåðèêàíñêèì 
íàöèîíàëüíûì èíñòèòóòîì ñòàíäàðòîâ.

ОЖОГА
Íèêîãäà íå âû÷åðïûâàéòå îñòàâøèéñÿ 
ðàñïëàâëåííûé ìàòåðèàë èç êîòëà. 
Çàòâåðäåâøèé òåðìîïëàñòè÷åñêèé ìàòåðèàë 
ìîæíî îñòàâèòü â êîòëå äëÿ äàëüíåéøåãî 
èñïîëüçîâàíèÿ.

ti14603a

ti14529a

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Òùàòåëüíî î÷èùàéòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ è âñå 
îòêðûòûå ó÷àñòêè, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü 
áëîêèðîâàíèå äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ çàñòûâøèì ìàòåðèàëîì. Âñåãäà 
î÷èùàéòå êàæäûé áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ïåðåä òåì, 
êàê åãî ñíÿòü. Óäàëèòå îñòàòêè ìàòåðèàëà 
ñêðåáêîì äî òîãî, êàê ìàòåðèàë çàñòûíåò â áëîêå 
ðàçðàâíèâàíèÿ.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

×òîáû ïðåäîòâðàòèòü çàòâåðäåâàíèå ìàòåðèàëà è 
áëîêèðîâàíèå ïîòîêà, óäàëÿéòå îñòàòêè 
ìàòåðèàëà ñ âíåøíèõ ïîâåðõíîñòåé, âêëþ÷àÿ 
æåëîá, ïîñëå êàæäîé ýêñïëóàòàöèè óñòðîéñòâà.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Èçâëåêèòå îñòàâøèåñÿ øàðèêè èç áóíêåðà è áëîêà 
ïîäà÷è, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü çàáèâàíèå èìè 
îáîðóäîâàíèÿ.



Î÷èñòêà óñòðîéñòâà ThermoLazer ProMelt
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Î÷èñòêà óñòðîéñòâà ThermoLazer ProMelt

1. Çàôèêñèðóéòå óñòðîéñòâî, ïîäëîæèâ êëèíüÿ 
ïîä êàæäîå èç òðåõ êîëåñ. 
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. ×òîáû ïîâûñèòü ðàñõîä, íóæíî 
ñíàáäèòü ïîäïîðêîé ëåâîå çàäíåå êîëåñî è 
çàôèêñèðîâàòü îáà äðóãèõ, ïîäñòàâèâ ïîä íèõ 
êëèíüÿ. 

2. Âêëþ÷èòå ñöåïëåíèå è çàñòîïîðèòå òîðìîç.

3. Ïîâåðíèòå ðó÷êó â ïîëîæåíèå 9 ÷àñîâ è 
çàùåëêîé çàôèêñèðóéòå â ýòîì ïîëîæåíèè. 

4. ×òîáû ðàñïëàâèòü ìàòåðèàë, ÂÊËÞ×ÈÒÅ 
íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà.

5. Îòêðîéòå çàñëîíêó ìàòåðèàëà è âûëåéòå 
îñòàòîê â òåðìîñòîéêóþ òàðó. 

6. ÂÛÊËÞ×ÈÒÅ íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà.

7. Èçâëåêàéòå ìàòåðèàë èç êîòëà ñ ïîìîùüþ 
ñêðåáêà ñ äëèííîé ðó÷êîé (VV). Íà÷íèòå 
èçâëå÷åíèå ìàòåðèàëà ñêðåáêîì ñ âåðõíåé 
÷àñòè ñòåíîê êîòëà. Êàê òîëüêî ìàòåðèàë, 
îñòàâøèéñÿ íà äíå, íà÷íåò îõëàæäàòüñÿ è 
çàòâåðäåâàòü äî òàêîé ñòåïåíè, ÷òî åãî ìîæíî 
áóäåò èçâëå÷ü, äâèãàéòåñü äàëåå âíèç. 
Ñîáåðèòå ìàòåðèàë â òåðìîñòîéêóþ òàðó.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Åñëè ìàòåðèàë ñòàë ñëèøêîì 
òâåðäûì, è åãî ñëîæíî óäàëèòü èëè èçâëå÷ü, 
ïîâòîðíî ðàçîãðåéòå ìàòåðèàë, ïîêà îí ñíîâà 
íå ðàñïëàâèòñÿ.

8. Ïîâòîðèòå øàã 7.

9. Ïîâåðíèòå ðó÷êó â ïîëîæåíèå 9 ÷àñîâ è 
çàùåëêîé çàôèêñèðóéòå â ýòîì ïîëîæåíèè. 

10. Î÷èñòèòå æåëîá è áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ 
ñêðåáêîì.

Òðàíñïîðòèðîâêà
Ïåðåä òðàíñïîðòèðîâêîé ñíèìèòå áàëëîí ñî 
ñæèæåííûì íåôòÿíûì ãàçîì ñ óñòðîéñòâà. 
Ïðàâèëüíî çàêðåïèòå óñòðîéñòâî â ìåñòå, 
óòâåðæäåííîì ìåñòíûìè, ãîñóäàðñòâåííûìè, 
ôåäåðàëüíûìè, íàöèîíàëüíûìè è ìåæäóíàðîäíûìè 
óïîëíîìî÷åííûìè îðãàíàìè.

Âñåãäà èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûå ìîíòàæíûå 
ïîäúåìíûå êîëüöà äëÿ ïîäúåìà îáîðóäîâàíèÿ. Äëÿ 
ïîäúåìà óñòðîéñòâà ìîæíî èñïîëüçîâàòü òîëüêî 
óòâåðæäåííûå àìåðèêàíñêèì íàöèîíàëüíûì 
èíñòèòóòîì ñòàíäàðòîâ (ANSI) ñòðîïû è 
îáîðóäîâàíèå ìèíèìàëüíîé ãðóçîïîäúåìíîñòüþ 
0,9 ò (2000 ôóíòîâ). Âñåãäà èñïîëüçóéòå äëÿ 
êðåïëåíèÿ óñòðîéñòâà ThermoLazer íà 
òðàíñïîðòíîì ñðåäñòâå îáîðóäîâàíèå, 
óòâåðæäåííîå àìåðèêàíñêèì íàöèîíàëüíûì 
èíñòèòóòîì ñòàíäàðòîâ.

ОЖОГА
Íèêîãäà íå âû÷åðïûâàéòå îñòàâøèéñÿ 
ðàñïëàâëåííûé ìàòåðèàë èç êîòëà áåç ñðåäñòâ 
èíäèâèäóàëüíîé çàùèòû.

ti14603a

ti15950a

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Òùàòåëüíî î÷èùàéòå áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ è âñå 
îòêðûòûå ó÷àñòêè, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü 
áëîêèðîâàíèå äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé áëîêà 
ðàçðàâíèâàíèÿ çàñòûâøèì ìàòåðèàëîì. Âñåãäà 
î÷èùàéòå êàæäûé áëîê ðàçðàâíèâàíèÿ ïåðåä òåì, 
êàê åãî ñíÿòü. Óäàëèòå îñòàòêè ìàòåðèàëà 
ñêðåáêîì äî òîãî, êàê ìàòåðèàë çàñòûíåò â áëîêå 
ðàçðàâíèâàíèÿ.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

×òîáû ïðåäîòâðàòèòü çàòâåðäåâàíèå ìàòåðèàëà è 
áëîêèðîâàíèå ïîòîêà, óäàëÿéòå îñòàòêè 
ìàòåðèàëà ñ âíåøíèõ ïîâåðõíîñòåé ïîñëå êàæäîé 
ýêñïëóàòàöèè óñòðîéñòâà.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Èçâëåêèòå îñòàâøèåñÿ øàðèêè èç áóíêåðà è áëîêà 
ïîäà÷è, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü çàáèâàíèå èìè 
îáîðóäîâàíèÿ.

ti14529a
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Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Ïðîâåðüòå ãàçîïðîâîäû è ôèòèíãè 
íà ïðåäìåò óòå÷åê ãàçà. Èñïîëüçóéòå ìûëüíûé 
ðàñòâîð èëè äåòåêòîð íåôòÿíîãî ãàçà äëÿ ïîèñêà 
óòå÷åê.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Îñìîòðèòå øëàíã ïîäà÷è 
ñæèæåííîãî íåôòÿíîãî ãàçà íà ïðåäìåò èñòèðàíèÿ, 
ïîðåçîâ è èçíîñà. Ïåðåä ñîåäèíåíèåì óáåäèòåñü â 
÷èñòîòå ôèòèíãîâ øëàíãîâ è áàêà. 

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü â ñâîáîäíîì âðàùåíèè 
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ãàçîâîãî êëàïàíà êîòëà (CC). 
Óáåäèòåñü, ÷òî êëàïàí ñâîáîäíî ïåðåìåùàåòñÿ â 
ïîëîæåíèå "PILOT" (ÂÑÏÎÌÎÃÀÒÅËÜÍÀß 
ÃÎÐÅËÊÀ) è èç íåãî.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü, ÷òî ïîäæèãàþùèé 
ýëåêòðîä âîñïëàìåíèòåëÿ ðàñòîïî÷íîé ãîðåëêè 
êîòëà ñîçäàåò õîðîøóþ èñêðó. Ðàçìåð èñêðîâîãî 
ïðîìåæóòêà äîëæåí ñîñòàâëÿòü 0,17—0,20 äþéìà 
(0,43—0,50 ñì).

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå 
íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà (A) çàæèãàþòñÿ è 
ãàñíóò ïðè íåîáõîäèìîñòè.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü â ïðàâèëüíîé ðàáîòå 
ðàñòîïî÷íîé ãîðåëêè êîòëà (C). Âûñîòà ïëàìåíè 
äîëæíà ñîñòàâëÿòü 5,0—7,5 ñì (2—3 äþéìà). Ïëàìÿ 
äîëæíî èìåòü ñèíèé èëè îðàíæåâûé öâåò.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü, ÷òî îñíîâíûå 
íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà (A) ðàáîòàþò 
ïðàâèëüíî. Âûñîòà ïëàìåíè äîëæíà ñîñòàâëÿòü 
2—3 äþéìà (5—7,5 ñì). Ïëàìÿ äîëæíî èìåòü ñèíèé 
èëè îðàíæåâûé öâåò.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ñæèæåííûé 
íåôòÿíîé ãàç ïîäàåòñÿ â íàãðåâàòåëüíóþ ãîðåëêó 
òîëüêî ïðè íàæàòîé êíîïêå ïðåäîõðàíèòåëüíîãî 
îòñå÷íîãî êëàïàíà.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî 
íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 
ðàáîòàþò ïðàâèëüíî. 

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Ïðîâåðüòå ïðèâîäíîå êîëåñî (27) 
áëîêà ïîäà÷è øàðèêîâ è øèíó (89) íà ïðåäìåò 
íàëè÷èÿ ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ. 

ÅÆÅÍÅÄÅËÜÍÎ. Ñìàæüòå íàïðàâëÿþùèå 
çàñëîíêè-ðåãóëÿòîðà ðàñõîäà òåðìîïëàñòè÷íîãî 
ìàòåðèàëà.

ÅÆÅÍÅÄÅËÜÍÎ. Ïðîâåðüòå äàâëåíèå â øèíàõ.

ÅÆÅÍÅÄÅËÜÍÎ. Ïðîâåðüòå òâåðäîñïëàâíûå 
íàêîíå÷íèêè ôîðì áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ íà 
ïðåäìåò èçíîñà.

ÅÆÅÍÅÄÅËÜÍÎ. Î÷èñòèòå êîòåë îò ïîñòîðîííèõ 
ïðåäìåòîâ è ñãîðåâøåãî ìàòåðèàëà. 

ÅÆÅÍÅÄÅËÜÍÎ (èëè êàæäûå 1,36 ò (3000 
ôóíòîâ) ðàñïëàâëåíèÿ). Î÷èñòèòå êîòåë ProMelt 
îò ïåðåãðåòîãî ìàòåðèàëà. 

ÅÆÅÌÅÑß×ÍÎ. Ñìàæüòå êîíöû øàðîâîãî øàðíèðà 
òÿãè ìåøàëêè.

ÅÆÅÄÍÅÂÍÎ. Î÷èñòèòå ñêðåáêîì ñ äëèííîé 
ðó÷êîé ïåðåãîðîäêó êîòëà ProMelt ñî âñåõ ñòåíîê. 

0,43—0,50 ñì (0,17—0,20 äþéìà)

ti14519b

ti14413b

5—7,5 ñì (2—3 äþéìà)

7,5—10 ñì 

ThermoLazer

(3—4 äþéìà) 
ProMelt

5—7,5 ñì (2—3 äþéìà)

Çàçîð Âåíòóðè 0,20 äþéìà (0,50 ñì)

ti14520a

A 7,5—10 ñì 

ThermoLazer

(3—4 äþéìà) 
ProMelt

ti16991a
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Ñèñòåìà ïåðåäíåãî 
ïîâîðîòíîãî êîëåñà FatTrack

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ÅÆÅÃÎÄÍÎ. Çàòÿíèòå ãàéêó âèíòà ïîä ïûëüíèêîì 
òàê, ÷òîáû ïðóæèííàÿ øàéáà íàõîäèëàñü íà ñàìîì 
íèçêîì óðîâíå. Çàòåì îòâåðíèòå ãàéêó íà 
1/2—3/4 îáîðîòà. 

ÅÆÅÃÎÄÍÎ. Çàòÿíèòå ãàéêó âèíòà òàê, ÷òîáû îíà 
íà÷àëà ñæèìàòü ïðóæèííóþ øàéáó. Çàòåì 
äîïîëíèòåëüíî çàòÿíèòå ãàéêó íà 1/4 îáîðîòà. 

ÅÆÅÌÅÑß×ÍÎ. Ñìàæüòå ïîäøèïíèê êîëåñà. 

ÏÅÐÈÎÄÈ×ÅÑÊÈ. Ïðîâåðüòå ñòîïîðíûé øòèôò 
ïîâîðîòíîãî êîëåñà íà ïðåäìåò èçíîñà. Èçíîñ 
øòèôòà ïðèâåäåò ê ëþôòó ïîâîðîòíîãî êîëåñà. Ïðè 
íåîáõîäèìîñòè ïåðåâåðíèòå èëè çàìåíèòå øòèôò.

ÏÅÐÈÎÄÈ×ÅÑÊÈ. Ïî ìåðå íåîáõîäèìîñòè 
ïðîâåðÿéòå òî÷íîñòü âûðàâíèâàíèÿ ïîâîðîòíîãî 
êîëåñà. 

Âûðàâíèâàíèå øèíû ïåðåäíåãî 
ïîâîðîòíîãî êîëåñà FatTrack

Ðàñïîëîæèòå êîëåñî óêàçàííûì íèæå ñïîñîáîì.

1. Îñëàáüòå áîëò (86h).

2. Ïîâåðíèòå âèëêó ïåðåäíåãî êîëåñà âëåâî èëè 
âïðàâî íà íóæíûé óãîë, ÷òîáû âûðîâíÿòü 
êîëåñî.

3. Çàòÿíèòå áîëò (86h). Òîëêíèòå óñòðîéñòâî è 
äàéòå åìó ïðîåõàòü, íå êàñàÿñü åãî ðóêàìè. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Åñëè óñòðîéñòâî ïîâåðíåò 
âëåâî èëè âïðàâî, ïîâòîðèòå øàãè 1 è 3 äî 
äîñòèæåíèÿ ïðÿìîëèíåéíîãî äâèæåíèÿ.

86h

ti14527a
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå

ThermoLazer 
200/200TC ThermoLazer300TC

ThermoLazer
ProMelt

ñ çàäíèì 
íàãðåâîì 
(24H622)

áåç çàäíåãî 
íàãðåâà 
(24H625)

 (24H624)

Òîïëèâî Ñæèæåííûé íåôòÿíîé ãàç (ïàðû ïðîïàíà)

Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå ãàçà — ïñè (áàð) 250 (17,24)

Íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà 0,3 
(0,21)

0,5 
(0,034)

0,5 
(0,034)

5 
(0,34)

Çàïàëüíàÿ ãîðåëêà 0,3 
(0,21)

20
(1,38)

20
(1,38)

20
(1,38)

Ïåðåäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 0,3 
(0,21)

20
(1,38)

20
(1,38)

20
(1,38)

Çàäíèå ãîðåëêè áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 0,3 
(0,21)

20
(1,38)

íå 
ïðèìåíÿåòñÿ

20
(1,38)

Íàãðåâàòåëüíûå ãîðåëêè êîòëà (âñåãî) (1) 30 000 
(8,8)

(2) 30 000 
(8,8)

(2) 30 000 
(8,8)

(2) 100 000
(29,3)

Çàïàëüíàÿ ãîðåëêà 10 000
(2,93)

100 000 
(29,3)

100 000 
(29,3)

100 000 (29,3)

Ïåðåäíÿÿ ãîðåëêà áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 
(âñåãî 3 øò.)

27 000
(7,9)

27 000 
(7,9)

27 000 
(7,9)

27 000 
(7,9)

Çàäíÿÿ ãîðåëêà áëîêà ðàçðàâíèâàíèÿ 
(âñåãî 4 øò.)

36 000 (10,6) 36 000 (10,6) íå 
ïðèìåíÿåòñÿ

36 000 (10,6)

Âñåãî 103 000
(30,2)

193 000 
(56,6)

157 000 
(46,0) 

263 000 (77,1)

Ãàç 20
(9,1)

20 
(9,1)

20,30 
(9,1, 13,6)

Îñíîâíîé êîòåë 200
(91)

136 êã (300 ôóíòîâ) (òåðìîïëàñòè÷åñêèå 
êîìïîçèöèîííûå ìàòåðèàëû äëÿ äîðîæíîé 

ðàçìåòêè)

Áóíêåð øàðèêîâ 40 (18) 90 (40) — Ñòåêëÿííûé øàðèê òèïà II

Ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 
ñîñòàâëÿåò °F (°C)

450 (232) 450 
(232)

450 
(232)

480 
(249)

Äàâëåíèå ïåðåäíåé øèíû — ïñè (áàð) íå 
ïðèìåíÿåòñÿ

45 
(3,10)

Äàâëåíèå çàäíåé øèíû — ïñè (áàð) íå 
ïðèìåíÿåòñÿ

60 
(4,14)

Ìàññà — ôóíòîâ (êã) 260 
(118)

300 
(136)

295 
(134)

350 
(159)

Äëèíà äþéìîâ (ì) 44 (1,12) 72 (1,83)

Âûñîòà — äþéìîâ (ì) 39 (1,00) 51 (1,3)

Øèðèíà — äþéìîâ (ì) 33 (0,84) 48 (1,22)

Áàòàðåÿ âîñïëàìåíèòåëÿ íå 
ïðèìåíÿåòñÿ

ÀÀ (1,5 Â)
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Âñå ïèñüìåííûå è âèçóàëüíûå äàííûå, ñîäåðæàùèåñÿ â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå, îòðàæàþò ñàìóþ ñâåæóþ èíôîðìàöèþ îá èçäåëèè, 
èìåþùóþñÿ íà ìîìåíò ïóáëèêàöèè. 

Êîìïàíèÿ Graco îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â ëþáîé ìîìåíò áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

Информация о патентах представлена на сайте www.graco.com/patents.
Ïåðåâîä îðèãèíàëüíûõ èíñòðóêöèé. This manual contains Russian. MM 3A1319

Ãîëîâíîé îôèñ Graco: Ìèííåàïîëèñ
Ìåæäóíàðîäíûå ïðåäñòàâèòåëüñòâà: Áåëüãèÿ, Êèòàé, ßïîíèÿ, Êîðåÿ

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA
Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

www.graco.com 
Ðåäàêöèÿ May 2014

Ñòàíäàðòíàÿ ãàðàíòèÿ êîìïàíèè Graco
Êîìïàíèÿ Graco ãàðàíòèðóåò, ÷òî âî âñåì îáîðóäîâàíèè, óïîìÿíóòîì â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå, ïðîèçâåäåííîì êîìïàíèåé Graco è 
ìàðêèðîâàííîì åå íàèìåíîâàíèåì, íà äàòó åãî ïðîäàæè óïîëíîìî÷åííûì äèñòðèáüþòîðîì Graco ïåðâîíà÷àëüíîìó ïîêóïàòåëþ 
îòñóòñòâóþò äåôåêòû ìàòåðèàëà è èçãîòîâëåíèÿ. Çà èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àåâ ñïåöèàëüíîãî ïðîäëåíèÿ èëè îãðàíè÷åíèÿ 
ïðåäîñòàâëÿåìîé êîìïàíèåé Graco ãàðàíòèè, êîìïàíèÿ Graco îáÿçóåòñÿ â òå÷åíèå äâåíàäöàòè ìåñÿöåâ ñ äàòû ïðîäàæè 
ðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíÿòü ëþáûå äåòàëè îáîðóäîâàíèÿ, â êîòîðûõ êîìïàíèÿ Graco îáíàðóæèò äåôåêòû. Íàñòîÿùàÿ ãàðàíòèÿ 
äåéñòâóåò òîëüêî ïðè óñëîâèè, ÷òî îáîðóäîâàíèå óñòàíîâëåíî, èñïîëüçóåòñÿ è îáñëóæèâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïèñüìåííûìè 
ðåêîìåíäàöèÿìè êîìïàíèè Graco.

Îòâåòñòâåííîñòü êîìïàíèè Graco è íàñòîÿùàÿ ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ñëó÷àè îáùåãî èçíîñà îáîðóäîâàíèÿ, à òàêæå íà 
ëþáûå íåèñïðàâíîñòè, ïîâðåæäåíèÿ èëè èçíîñ, âûçâàííûå íåïðàâèëüíîé óñòàíîâêîé èëè èñïîëüçîâàíèåì, àáðàçèâíûì èñòèðàíèåì 
èëè êîððîçèåé, íåäîñòàòî÷íûì èëè íåïðàâèëüíûì îáñëóæèâàíèåì, õàëàòíîñòüþ, àâàðèÿìè, âíåñåíèåì èçìåíåíèé â êîíñòðóêöèþ èëè 
ïðèìåíåíèåì äåòàëåé äðóãèõ èçãîòîâèòåëåé. Êîìïàíèÿ Graco òàêæå íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà íåèñïðàâíîñòè, ïîâðåæäåíèÿ èëè 
èçíîñ, âûçâàííûå íåñîâìåñòèìîñòüþ îáîðóäîâàíèÿ îò êîìïàíèè Graco ñ óñòðîéñòâàìè, ïðèíàäëåæíîñòÿìè, îáîðóäîâàíèåì èëè 
ìàòåðèàëàìè, êîòîðûå íå áûëè ïîñòàâëåíû êîìïàíèåé Graco, ëèáî íåïðàâèëüíûì ïðîåêòèðîâàíèåì, èçãîòîâëåíèåì, óñòàíîâêîé, 
ýêñïëóàòàöèåé èëè îáñëóæèâàíèåì óñòðîéñòâ, ïðèíàäëåæíîñòåé, îáîðóäîâàíèÿ èëè ìàòåðèàëîâ, êîòîðûå íå áûëè ïîñòàâëåíû 
êîìïàíèåé Graco.

Íàñòîÿùàÿ ãàðàíòèÿ èìååò ñèëó ïðè óñëîâèè ïðåäâàðèòåëüíî îïëà÷åííîãî âîçâðàòà îáîðóäîâàíèÿ, â êîòîðîì ïðåäïîëàãàåòñÿ íàëè÷èå 
äåôåêòîâ, óïîëíîìî÷åííîìó äèñòðèáüþòîðó êîìïàíèè Graco äëÿ ïðîâåðêè íàëè÷èÿ äåôåêòîâ. Åñëè íàëè÷èå ïðåäïîëàãàåìîãî 
äåôåêòà ïîäòâåðæäàåòñÿ, êîìïàíèÿ Graco îáÿçóåòñÿ áåñïëàòíî îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü ëþáûå äåôåêòíûå äåòàëè. 
Îáîðóäîâàíèå áóäåò âîçâðàùåíî ïåðâîíà÷àëüíîìó ïîêóïàòåëþ ñ ïðåäâàðèòåëüíîé îïëàòîé òðàíñïîðòèðîâêè. Åñëè æå ïðîâåðêà 
îáîðóäîâàíèÿ íå âûÿâèò äåôåêòîâ ìàòåðèàëîâ èëè èçãîòîâëåíèÿ, ðåìîíò áóäåò ïðîèçâåäåí çà ðàçóìíóþ ïëàòó, êîòîðàÿ ìîæåò 
âêëþ÷àòü ñòîèìîñòü äåòàëåé, òðóäîçàòðàò è òðàíñïîðòèðîâêè.

ÍÀÑÒÎßÙÀß ÃÀÐÀÍÒÈß ßÂËßÅÒÑß ÈÑÊËÞ×ÈÒÅËÜÍÎÉ È ÇÀÌÅÍßÅÒ ÂÑÅ ÏÐÎ×ÈÅ ÃÀÐÀÍÒÈÈ, ßÂÍÎ ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÅ ÈËÈ 
ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÅ, ÂÊËÞ×Àß, Â ÒÎÌ ×ÈÑËÅ, ÃÀÐÀÍÒÈÞ ÒÎÂÀÐÍÎÃÎ ÑÎÑÒÎßÍÈß ÈËÈ ÃÀÐÀÍÒÈÞ ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÈ Ê 
ÎÏÐÅÄÅËÅÍÍÎÉ ÖÅËÈ. 

Íàñòîÿùèé äîêóìåíò ÿâëÿåòñÿ åäèíñòâåííûì, ãäå îïðåäåëÿþòñÿ îáÿçàòåëüñòâà êîìïàíèè Graco è ïðàâî ïîêóïàòåëÿ íà âîçìåùåíèå 
óùåðáà ïðè íàðóøåíèè óñëîâèé ãàðàíòèè. Ïîêóïàòåëü ñîãëàñåí ñ òåì, ÷òî èíûå ïðåòåíçèè (âêëþ÷àÿ, íî íå îãðàíè÷èâàÿñü èìè, 
ïîáî÷íûå èëè êîñâåííûå óáûòêè â ñâÿçè ñ óïóùåííîé âûãîäîé, óïóùåííûìè ñäåëêàìè, òðàâìàìè ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿìè 
ñîáñòâåííîñòè, à òàêæå ëþáûå èíûå ïîáî÷íûå èëè êîñâåííûå óáûòêè) ïðåäúÿâëÿòüñÿ íå áóäóò. Âñå ïðåòåíçèè, ñâÿçàííûå ñ 
íàðóøåíèåì ãàðàíòèè, äîëæíû ïðåäúÿâëÿòüñÿ â òå÷åíèå 2 (äâóõ) ëåò ñ äàòû ïðîäàæè.

ÊÎÌÏÀÍÈß GRACO ÍÅ ÏÐÅÄÎÑÒÀÂËßÅÒ ÍÈÊÀÊÈÕ ÃÀÐÀÍÒÈÉ, ßÂÍÛÕ ÈËÈ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÕ, Â ×ÀÑÒÈ ÒÎÂÀÐÍÎÉ 
ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÈ ÈËÈ ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈß ÊÀÊÎÉ-ËÈÁÎ ÎÏÐÅÄÅËÅÍÍÎÉ ÖÅËÈ Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÏÐÈÍÀÄËÅÆÍÎÑÒÅÉ, 
ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß, ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ ÈËÈ ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÎÂ, ÏÐÎÄÀÂÀÅÌÛÕ, ÍÎ ÍÅ ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÌÛÕ ÊÎÌÏÀÍÈÅÉ GRACO. Íà 
óêàçàííûå èçäåëèÿ, ïðîäàííûå, íî íå èçãîòîâëåííûå êîìïàíèåé Graco (òàêèå êàê ýëåêòðîäâèãàòåëè, âûêëþ÷àòåëè, øëàíãè è ò. ä.), 
ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ ãàðàíòèè èõ èçãîòîâèòåëÿ, åñëè òàêîâûå èìåþòñÿ. Êîìïàíèÿ Graco áóäåò, â ðàçóìíûõ ïðåäåëàõ, îêàçûâàòü 
ïîêóïàòåëþ ïîìîùü â ïðåäúÿâëåíèè ëþáûõ ïðåòåíçèé â ñâÿçè ñ íàðóøåíèåì òàêèõ ãàðàíòèé.

Íè ïðè êàêèõ îáñòîÿòåëüñòâàõ êîìïàíèÿ Graco íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà êîñâåííûå, ïîáî÷íûå, ñïåöèàëüíûå èëè ñëó÷àéíûå 
óáûòêè, ñâÿçàííûå ñ ïîñòàâêîé êîìïàíèåé Graco îáîðóäîâàíèÿ, ê êîòîðîìó îòíîñèòñÿ íàñòîÿùèé äîêóìåíò, à òàêæå ñ ïîñòàâêîé, 
ðàáîòîé èëè èñïîëüçîâàíèåì ëþáûõ ïðîäàâàåìûõ èçäåëèé èëè òîâàðîâ, íà êîòîðûå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íàñòîÿùèé äîêóìåíò, áóäü òî â 
ñëó÷àÿõ íàðóøåíèÿ êîíòðàêòà, íàðóøåíèÿ óñëîâèé ãàðàíòèè, õàëàòíîñòè ñî ñòîðîíû êîìïàíèè Graco è â ëþáûõ èíûõ ñëó÷àÿõ.

Ñâåäåíèÿ î Graco 
×òîáû îçíàêîìèòüñÿ ñ ïîñëåäíèìè ñâåäåíèÿìè î ïðîäóêöèè Graco, ïîñåòèòå âåá-ñàéò www.graco.com.
ÄËß ÐÀÇÌÅÙÅÍÈß ÇÀÊÀÇÀ îáðàòèòåñü ê äèñòðèáüþòîðó Graco èëè ïîçâîíèòå ïî òåëåôîíó 1-800-690-2894, ÷òîáû 
íàéòè áëèæàéøåãî äèñòðèáüþòîðà.
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